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Zeitsehrift fir
| angewandte Chémie,

Gewichts des Wassers beim Krhitzen von 0-—-30°,
iiber genaue Wigungen u. a. m.

Von den zahlreichen Verdffentlichungen der
letzten Jahre seien nur einige angefiihrt, um seine
vielseitigen Interessen zu illustrieren. Bekannt
sind seine schon frither erschienenen Studien iiber
den Spiritismus, ferner seine Kunststudien, die sich
bis auf die Zusammenstellung von Kunstsamm-
lungen erstreckten. — Am Abend seines Lebens
machte er die Mitwelt in den ,,Letzten Gedanken‘
mit seinen Ansichten iiber eine Reihe von Zeit-
fragen aus dem gesellschaftlichen und politischen
Leben RuBlands bekannt. Er schreibt tiber die Be-
dingungen der Entwicklung von Handel und In-
dustrie, iber die Arbeiterfrage, den russisch-japa-
nischen Krieg, die Volksbildung, insbesondere die
hohere, tiber die Ausbildung der Lehrer und Pro-
fessoren und schlieflich iber die Regierungsform,
welche fiir RuBlland wiinschenswert ist. Eine Fort-
setzung der letzten Gedanken ist sein letztes Werk:
,Zur Kenntnis RulBllands® (1906), in dem er einen
Teil der Lehren niederlegt, welche aus der allge-
meinen russischen Volkszihlung vom Jahre 1897
zu schdpfen sind.

An dulerer Anerkennung seiner umfassenden
Titigkeit hat es Mendelejew nicht gefehlt.
Die russische Regierung bedachte ihn reich mit
Titeln und Orden, die meisten Hochschulen, ge-
lehrten, technischen wund ©konomischen Gesell-
schaften RuBllands  zshlten ihn zu ihren Ehren-
mitgliedern, und auch das Ausland geizte nicht mit
wissenschaftlichen und akademischen Ehrungen.

Wir haben in Mendelejew einen univer-
sellen, schopferischen Geist kennen gelernt, der
gicli nicht nur auf die hervorragenden Probleme
seiner Spezialitit beschrinkte, sondern auch aus
vielen anderen Gebieten die groen Fragen heraus-
zugreifen und zu beliandeln wullte. Héufig be-
gniigte er sich, Theorien aufzustellen, seine Ge-
danken in allgemeinen Ziigen auszuarbeiten und
andern die detaillierte Ausfithrung zu iiberlassen.
Dabei war er ein zuverldssiger Experimentator;
diese Bigenschaft verleiht seinen Experimental-
arbeiten, auch wenn man die theoretischen Folge-
rungennichtimmer anerkennenwill, bleibenden Wert.

Staunen ergreift uns vor der bewunderungs-
wiirdigen Vielseitigkeit eines solchen Geistes.

Am 2. Februar (20. Januar a.St.) schlof
Mendelejew die Augen fir immer. RuBland
aber trauert am Grabe seines genialen Sohnes.

O. Lutz-Riga.

Fortschritte
auf dem Gebiete der Faser- und
Spinnstoffe im Jahre 1906.
Von W. Massor.
(Kingeg. d. 22./1. 1907.)
Schiufs von Seite 444,

Zur Herstellung von Gegenstinden aus Cel -
lulose, anorganischen Salzen und Harz mischt
man nach dem D.R.P. 174123 von E. Lainé
gefillte und gegliihte Magnesia mit einer Fliissig-

keit, die aus 3 T. Chlormagnesium und 1 T. Alkohol
besteht. Der letztere ist mit Cellulose gemischt und
enthilt noch Elemi, Sandarak, Harz von Pinus
Laryx usw. in Losung. Man erhilt auf diesem Wege
eine homogene Masse, welche betrichtliche Hirte
erlangt und auch bei Zusatz von Farbstoffen nicht
rissig wird. Dieselbe haftet an rauhen Flichen,
wie sie verglithtes Porzellan, Terrakotta usw. auf-
weisen, und zeigt eine dauernde Durchschein-
barkeit.

Zu den Angaben von D u b o s c 17) beziiglich
der Auflésung von Cellulose in Sulfocyaniden findet
gich in der Zeitschrift fur Farbenindustrie 3, 394
(1906) eine Bemerkung von Cross, wonach die
Rhodansalze in konz. Losung zwar hydratisierend
auf Cellulose einwirken, wie auch verschiedene
andere Salze, auch bei gewissen Cellulosen eine par-
tielle Auflgsung veranlassen, jedoch nicht zu einer
technisch verwendbaren Losung unter den von
Du b os ¢ nur allgemein angegebenen Bedingungen
fiihren konnen.

Uber Acetosulfate der Cellulose
veroffentlichten C. F. Cross, E. J. Bevan und
J. F. Briggs18) eine Mitteilung, iiber welche
gchon in dieser Zeitschrift berichtet wurde. Von
besonderem Interesse ist der Nachweis, dafl man
ohne Zertrimmerung des Cellulosemolekiils bis zu
hohen Esterifikationsgraden aufsteigen und zu
Produkten gelangen bann, deren Formel sich an-
nihernd durch CyHgO(SO.H)(OOC — CHy); aus-
driicken 148t.

Einen Beitrag zur Kenntnis einiger Cellulosen
brachte A. Ernst19). Der Verf. hat die Cellulose
der Zuckerriibe und diejenige der Ramie unter-
sucht, um die Natur der Zuckerarten kennen zu

lernen, welche durch hydrolytische Spaltung
erhalten werden, und fand in beiden Fillen
Glykose.

Uber die Arbeiten von H. Krause 29), Bei-
trige zur Chemie der Sulfitcelluloseablauge wurde
in dieser Zeitschrift bereits ausfihrlich referiert,
ebenso iiber den beobachteten hohen Harzgehalt
von Zellstoffen 21).

Ankniipfend an die Beobachtungen von A.
Berga??), daB Paranitranilinsulfat der Holzfaser
eine weinrote Férbung erteilt, hat E. Grand -
mougin?3) in Gemeinschaft mit Walden eine
Reihe analoger und isomerer Verbindungen ver-
sucht, um den EinfluB der Konstitution der Re-
agenzien auf die Ligninreaktion zu ersehen. Die
Aminoreaktionen sind insofern empfindlicher, als
die Phenolreaktionen, als sie meist sofort oder
nach kurzer Zeit in voller Intensitat auftreten, wih-

17) Bll. ind. Rouen 1905, 318; vgl. auch diese
Z. 19, 742 (1906).

18) Siehe diese Z. 19, 1267 (1906).

19) Sehe diese Z. 20, 455 (1907).

20) Siehe diese Z. 20, 451 (1907).

21) W. Herzberg, Harzgehalt von Zell-
stoffen. K. Mater.- Priffungsamt Gr.- Lichterfelde
Heft 6 (1905); Papierfabrikant 4, 738 (1906); siche
diese Z. 19, 1267 (1906).

22) (Chem.-Ztg. 30, 222 (1906).

23) Z. f. Farbenind. 5, 321.
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rend es bei Phenolen fast immer der Lichteinwir-
kung bedarf, um den héchsten Grad der Farben-
intensitdt hervortreten zu lassen.

Nicht so reichhaltig wie die Reihe der Fort-
schritte in der Kunstseide- und Celluloidindustrie
ist das Verzeichnis der Neuerungen, welche sich
mit der nattirlichen Seide selbst beschif-
tigen.

Nach den Angaben von Emil Fischer24)
gelingt es bekanntlich, das Seidenfibroin in das
entsprechende Pepton durch geeignete Einwirkung
von konz. Salzsiure zu verwandeln. Die Salzsiure
wird nach erfolgter Umwandlung in starkem Va-
kuum bei einer 40° nicht iibersteigenden Tem-
peratur entfernt, der Riickstand in Wasser gelost,
der Rest von Chlorwasserstoffsiure mit iiberschiis-
sigem Silbercarbonat ausgefillt, worauf man fil-
triert und das noch vorhandene Silber mit Salz-
sdure niederschligt. Die filtrierte Losung wird ein-
gedampft. Die Verwendung von Silber und das
Verdampfen der Siure im Vakuum sucht die Vor-
schrift des franzdsischen Patentes
355805 der A.-G. fir Anilinfabrikation
in folgender Weise zu umgehen: Man verwendet ein
gut getrocknetes Seidenfibroin, dargestellt durch
mehrmaliges Abkochen von Rohseide oder von
Seidenabfillen mit Wasser unter einem Druck von
zwei Atmosphiren. 8 T. werden sodann in 50 T.
Schwefelsdure von 809, ohne dafl} die Temperatur
25° iibersteigt, gelost. Den Reaktionsverlauf ver-
folgt man durch Versetzen einer Probe mit Alkohol,
wobei der. letztere nicht mebhr zu Ausscheidungen
fithrt, wenn die Reaktion beendet ist, was nach un-
gefdhr drei Tagen eintritt. Die Masse wird darauf
in ein Gemisch aus 10 T. Eis und 30 T. Wasser ge-
gossen, nach und nach mit 15 T. Calciumcarbonat
neutralisiert und gekocht. Den Niederschlag fil-
triert man ab und verdampft die klare Fliissigkeit
im Vakuum. Durch Auflosen des erhaltenen Pep-
tons in 5 T. 509, igem Aceton bei gewthnlicher Tem-
peratur, Filtrieren und Verdampfen im Vakuum
4Bt sich das Priparat reinigen.

Uber die Entwicklung der Seidenfirberei seit
Entdeckung der Zinncharge brachte Heermann
einen kritischen Beitrag, iiber welchen in dieser
Zeitschrift schon berichtet wurde?25). Derselbe hat
auch den Zinnphosphatprozel einer eingehenden
Studie unterworfen26) und dabei zwei selbstindige
Fragen ins Auge gefalt:

L. In welcher Form wird das Zinnphosphat von
der Seide fixiert, und wieviel Phosphorsiure wird
von dem Zinn im giinstigsten Sinne aufgenommen.

2. In welcher Weise verliuft der ProzeB, und
welches sind die Nebenprodukte.

Nach Gnehm und Binziger besitzt die
Zinnphosphatverbindung die Formel 48n0, . P,0;.
Der Verf. kam bei seinen Arbeiten zu ziemlich an-
nithernden Werten, vertritt aber die Ansicht, daB
die Phosphatbefunde nur einen Durchschnitt des
in Reaktion getretenen und des nicht umgesetzten

24) Chem.-Ztg. 1902, 940.

28) Vgl. diesc Z. 20, 416 (1907); Z. f. Far-
benchem. 5, 189 (1906).

26) Lehnes Firberztg. 1905, 323.

Zinnes darstellen, indem ein Teil des Zinnes des-
wegen nicht reaktionsfihig ist, weil es durch eine
iiber ihm liegende Schicht des unléslichen Zinn-
oxydes mechanisch eingeschlossen ist. Aus dem
Umstande, dall der Phosphorsiuregehalt, der bei
Zimmertemperatur phosphierten Seide bereits recht
betrachtlich war, kann gefolgert werden, dafl die
Umsetzung schon bei gew6hnlicher Temperatur vor
sich geht. Jedenfalls werden, wie sich aus den an-
gestellten Versuchen ableiten 1af8t, abhingig von
den Konzentrationen und Temperaturverhéltnissen
verschiedene Mengen Phosphorsiure aufgenommen,
so dal} die Bildung des Phosphates auf der Seide
nicht unter allen Umsténden nach einer bestimmten
Gesetzmifligkeit verlauft. Der gefundene Maximal-
gehalt an Phosphorsiure entspricht dem Verhiltnis
38n0, . P,O;. Voraussichtlich kommt nicht das
ganze Zinn zur Umsetzung, wenn auch der gréfite
Teil, so daBl das in dem Gemisch enthaltene Zinn-
phosphat der Formel 2Sn0, . P,0; entsprechen und
ein zweifach basisches, sekundires Zinnphosphat
von der Formel Sn(HPQO,)O darstellen diirfte.

Beziiglich des zweiten, namhaft gemachten
Punktes vertritt der Verf. die Anschauung, dafl der
Zinnphosphatprozef sich in der Art abspielt, da8
das auf der Faser zunichst fixierte Zinnoxydhydrat
als Base und S#ure gleichzeitig wirkend mit dem
Natriumphosphat in erster Reaktionsphase zu
einem Zinnoxydnatriumphosphat zusammentrete,
wihrend in der zweiten Phase beim Waschen dieses
letztere wieder zerlegt werde und zwar in das ba-
sische sekundére Zinnphosphat und Atznatron, wel-
ches sich dann mit dem iiberschiissigen Natrium-
phosphat, NagHPO,, zu normalem Natriumphosphat
vereinigen diirfte.

Eine sehr voll sténdige und kritisch beleuchtete
Ubersicht iiber die verschiedenen analytischen Me-
thoden zur Untersuchung beschwerter Seiden ver-
danken wir Gnebm und Dursteler 27), iiber
welche in dieser Zeitschrift schon eingehend be-
richtet wurde28).

Uber die chemischen und kommerziellen Eigen-
schaften der Rohseiden von G. Gianoli siehe
Rev. gén. mat. col. 1906, Bd. 10, 199.

Uber die erfreulichen Versuche, die Zucht der
Seidenraupe in Deutsch-Siidwestafrika in gréferem
Malistabe zu etablieren, findet sich eine ausfiihr-
liche Notiz in der Zeitschrift Seide 11, 565 ff. (1906).
Von den im Jahre 1905 gewonnenen Kokons
wurde eine Seide erhalten, welche nach dem Gut-
achten der Firma Pinneau, Wotevill & Co. in Lyon
von nicht geringwertiger Qualitit war.

Uber die Methoden der Mercerisation
der Baumwolle zur Erzeugung von Seidenglanz liegt
ein Bericht vor, welchem in Kiirze das Folgende ent-
nommen sei?29),

Bei der Mercerisierung von Garnen und Ge-
weben unter Spannung lassen sich die Merce-
risiermaschinen in zwei Gruppen teilen,
in statische und dynamische. Unter den ersteren
faBt man diejenigen einfachen Apparate zusammen,

27) Lehnes Firberztg. 1%, 217.

28) Siehe diese Z. 20, 449 (1907).

29) P. Hoffmann, Osterr. Woll- u. Lein.-
Ind. 26, 534 (1906).
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bei welchen sich die Baumwolle von Anbeginn an
in gestrecktem Zustande befindet, wihrend unter
dynamischen Maschinen alle solche aufgefaBt werden
sollen, beiwelchen der Mercerisiereffekt durch Span-
nen nach dem Passieren der Atznatronflotte erreicht
wird.

Unter den statischen Maschinen unterscheidet
man wiederum zwei Haupttypen. Die erste Art
besteht aus zwei Paar beweglichen Trigern aus dop-
pelt T-Kisen oder ein Paar festen und ein Paar be-
weglichen Trigern, welche horizontal gelagert sind
und durch Schraubenspindeln voneinander entfernt
oder einander gendhert werden kénnen. Die zweite
Art von Maschinen umfafit diejenigen mit rotieren-
den Walzen, welche voneinander entfernt oder ein-
ander genihert werden konnen, um die Garne zu
strecken.

Um die Bedienung der Maschinen zu verein-
fachen, ersetzte man dieselben vielfach durch auto-
matisch arbeitende Maschinen. In bezug auf die
spezielle Arbeitsweisen, welche durch die verschie-
denen Maschinensysteme bedingt sind, teilt man
die Maschinen fiir Strangmercerisation in fiinf Kate-
gorien ein: 1. Maschinen mit Armen, welche an
einem Ende befestigt sind. 2. Maschinen mit ver-
dnderlicher Spannung. 3. Maschinen, bei welchen
die Spannung durch hydraulischen Druck hervor-
gerufen wird. 4. Maschinen, bei welchen die Span-
nung durch Zentrifugalkraft erzeugt wird. 5. Ma-
schinen mit zeitweiser Spannung wihrend der Be-
wegung.

Das Mercerisieren von loser Baumwolle ist be-
kanntlich mit Schwierigkeiten verbunden, welche
durch die bis jetzt patentierten Verfahren noch
nicht als gel6st betrachtet werden koénnen. Die
Firma J. Kleinewefers Schne sucht die Frage in
der D. R. P.-Anmeldung 29 204 nach dem Prinzip
der Strangmercerisiermaschine derselben Firma zu
16sen. Zur Ausfithrung des Verfahrens bedient man
sich einer Schleudertrommel mit durchlochtem
Mantel. In eine solche Vorrichtung wird ein federn-
der Blechring eingebaut, so daf derselbe nach innen
zusammengelegt werden kann, sich aber nach auflen
hin gegen die Trommel frei zu bewegen vermag.
Zwischen diesem Einsatz und der Trommel wird die
in losem Zustande befindliche Baumwolle einge-
packt. Der Einsatz ist gleichfalls gelocht. Bei der
Drehung der Schleudertrommel preBt sich der Ein-
satz gegen die Wandungen der Zentrifuge. Dadurch
ist die in losem Zustande eingebrachte Baumwolle
wegen jhrer Einpressung zwischen die feste Trom-
melwand und den durch die Zentrifugalkraft gegen
die Trommelwand sich anlegenden Einsatz nicht im
stande, der Schrumpfwirkung voll nachzugeben.

Im zweiten Teile dieser Betrachtungen moge
eine Reihe von Neuerungen und Verbesserungen
Platz finden, welche auf den Verwendungskreis von
Faserstoffen der verschiedensten Art des Pflanzen-
und Tierreiches Bezug haben.

Ein Verfahren zur Gewinnung einer fiir Textil-
und dhnliche Zwecke verwertbaren Faser aus
Baumwollsaathilsen und anderer faser-
haltigen Abfallprodukte findet sich in dem D. R. P.
171604 von J. D. Barth und P. H. Minck
niedergelegt. Die faserhaltige Masse wird in einer
Beize von bekannten inkrustationslosenden Chemi-
kalien, wie Alkalien, Erdalkalien, Calciumbisulfit

usw. so lange gekocht, bis der Zusammenhang der
Hiilsenreste mit der Faser, obne daB diese selbst
angegriffen wird, geniigend gelockert ist, worauf
die Masse beim Passieren einer geeigneten Anzahl
von Bottichen mit verschiedenen Waschfliissigkeiten,
ferner oben und unten offener Vorrichtungen, auf
mechanischem Wege durch Reiben und Waschen
von den Hiilsenresten befreit wird. Die so gewon-
nene Faser soll ihre natiirliche Festigkeit und
Elastizitit in vollem Male bewahren und zum Ver-
spinnen fiir Textilzwecke geeignet sein.

Aus der Rinde eines in Ostafrika wachsenden
Baumes, botanisch angeblich Braellystegia3?)
genannt, wird eine Faser hergestellt, aus welcher
sich, da sie leichter als Stroh ist, Kopfbedeckungen
jeglicher Art, aber auch verschiedenartige Gewebe
anfertigen lassen sollen. Die Faser ist zwar kurz,
soll aber Eigenschaften besitzcn, die sie zum Ver-
spinnen brauchbar machen, und zwar entweder fiir
sich allein oder im Gemisch mit anderen Fasern.
Die Pflanze soll sich ohne Schiidigung 6fter schilen
lassen und ein Alter von mehr als 50 Jahren er-
reichen. Dem Vernehmen nach ist es einer Neu-
Yorker Firma gelungen, ein Verfahren ausfindig
zu machen, ‘welches die Ausbeute der Rinde im
GroBen ermoglicht und vielleicht das neue Produkt
zur Bedeutung eines Industrieartikels erhebt.

In dem Ausfuhrhandel der Philippinen spielt
in neuester Zeit die Maguey-31) oder Aloefaser eine
wichtige Rolle. Im Jahre 1905 wurde diese Faser
im Werte von 171 813 Pfd. Sterl. exportiert, und
zwar hat sich seit dem Jahre 1901 der Wert des
Magueyexportes nahezu verdoppelt. Die Pflanze
wiichst auf relativ trockenem Boden, gibt eine regel-
miBige und kaum mibBratende Ernte und soll auch
beim Einbringen wenig Arbeit veranlassen. Der Faser
werden im Hinblick auf die Verarbeitung zu Seiler-
waren vor dem Hanf verschiedene Vorziige nach-
gerithmt, sie soll feiner, reiner sein und bedeuten-
dere Spannungen aushalten. Der Marktwert der
Magueyfaser betrigt nur ungefihr die Hélfte des
Manilahanfwertes.

Die Alfalfakultur Argentiniens hat sich in der
letzten Zeit sehr bedeutend entwickelt und soll im
Jahre 1905 ganz erhebliche Ausdehnung erfahren
haben 32).

Das D.R.P. 167712 von E. Poisson hat
ein Verfahren zur Erleichterung der Trennung der
Holzteile von den Fasern der Gespinnstpflanzen
beim Brechen und Schwingen zum Gegenstande.
In der Patentschrift ist darauf hingewiesen, dal}
sich bei der Einwirkung von #dtzenden Alkalien auf
Gespinstfasern nicht nur die Pektosen, Destrosen
Vasculosen auflésen, sondern auch die Harze und
das Fett der Gespinstpflanzen, welche in Seifen
ibergehen. Die letzteren bleiben trotz des Wasch-
prozesses in den Fasern teilweise zuriick und be-
giinstigen das Pesthaften des holzigen Teiles, da-
mit das Brechen und Pochen erschwerend. Bei
Anwendung eines sauren Bades werden die Seifen
zersetzt, die Umstédnde dndern sich jedoch nicht
wesentlich. Anders jedoch wirkt die Umwandlung
in Tonerde oder Magnesiumseifen durch Behand-

30) Osterr. Woll- u. Lein.-Ind. 26, 1183 (1906).
81y Z. f. Textilind. 1, 378.
32) Z. f. Textilind. 9, 395 (1906).
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lung des Fasergutes mit Tonerde oder Magnesium-
salzen. Die Zwischenlagerung der unléslichen
Seifen zwischen den Holz- und Faserteil bedingt
eine leichtere Trennung bei der mechanischen Wir-
kung des Brechens, Pochens, Kratzens usw.

Rein mechanische Entholzungsvorrichtungen
fir Ramie liegen den D. R. P. 175 63733) und
175 638 zugrunde 34).

Die gebriduchlichen Maschinen zum Schwin -
gen faserhaltiger Pflanzenstengel35),
bestehen entweder aus einem Schwingmesserstern
oder einer Schwingmessertrommel, die mit fest-
stehenden Auflegeleisten zusammen arbeiten oder
aus zwel ineinanderliegenden und entgegengesetzt
zueinander sich drehenden, zusammenwirkenden
Schwingmessertrommeln, welchen die zu bearbei-
tenden Pflanzenstengel durch eine auf- und ab-,
sowie fortschreitend bewegte Spannklubbe zugefiihrt
werden. Im ersten Falle ist es notig, die Pflanzen-
stengel mit der Hand aufzulegen und zu wenden,
wihrend dies im zweiten Falle nicht erforderlich
ist, und man ein vollkommen maschinelles Schwin-
gen erzielt, Erfordernis ist dabei eine gewisse Steif-
heit der Stengel. Sind dieselben weich, so werden
sie infolge der bei der Drehung der Trommeln auf-
tretenden Luftstrémungen nach aullen getrieben
und kommen dann nicht mehr in den Bereich der
Schwingmesser. Um diese Nachteile zu vermeiden,
werden nach der Erfindung des D.R.P. 174 953
von F. F. Rotter die Schwingmessertrommeln
nicht ineinander, sondern nebeneinander angeordnet,
und zwischen denselben auf der Spannklubbe fest-
stehende, gegeneinandergerichtete Messer, so daB
letztere nach Art der Auflageleiste der Stern- oder
Eintrommelmaschine wirken und die Pflanzen-
stengel stets im Bereiche der Messer halten 36).

Ein Verfahren zur Zurichtung von Hede be-
schiftigt das D. P. R. 163660 von B. C. Mudge
Das Patent verfolgt den Zweck, ein Material zu ge-
winnen, welches fir die verschiedenen Zwecke zum
Verspinnen, zur Gewinnung von Papier in gleicher
Weise, wie die eigentliche Pflanzenfaser benutzt
werden kann. Fir solche Zwecke erweist sich der
Abfall bei der Zurichtung von Pflanzenfasern un-
geeignet, weil darin die Schiaben, holz- und stroh-
haltige Bestandteile vorkommen, die auf mecha-
nischem Wege nicht entfernt werden konnen, auf
chemischem Wege aus Riicksicht auf die Pflanzen-
faser selbst nur mit groBer Vorsicht. Nach dem vor-
liegenden Verfahren soll nun der Nachteil, welchen
die gebrduchlichen Losungsmittel in der bisherigen
Art ihrer Anwendung mit sich brachten, dadurch
umgangen werden, dall die Auflosung der Schiben
und die Zerteilung der Elementarfasern nicht mit
einem Male, nicht in einem einzigen Bade wihrend
einer gewissen Zeitdauer bewirkt wird, sondern in

33) D. R. P. 175 637, Maschine zum Reinigen
von Ramie und &hnlichen Textilfasern von Jean
Marie André Faure in Limoges.

34) D. R. P. 175 638, Ramieentholzer von Hu-
bert J. Boeken in Diiren (Rheinland).

35) Patentschrift D. R. P. 174 953.

38) Siehe auch D. R. P. 171 237, Entfaserungs-
maschine mit Entfaserungstrommeln und Forder-
biindern zur Fithrung der Pflanzenteile von H. J.
Boeken, Diiren (Rheinland).

der Art, daB die Aufldsung durch aufeinander-
folgende Behandlung des Rohmaterials mit Lésun-
gen abnehmender Konzentration zum Ziele kommt.
Zwischen den Einzeloperationen wird ein Aus-
waschen des Materials mit Wasser und ev. ein Neu-
tralisieren des Alkalis empfohlen. Das Endprodukt
besteht aus einer feinen, reinen Faser, welche schein-
bar frei von allen Schében ist, diese jedoch in Wirk-
lichkeit noch enthilt, jedoch so fein, weich und
gebleicht, daB ihre Anwesenheit weder im Papier,
noch in der aus dem  Material gewonnenen Lein-
wand storend wirkt37).

Auf die Gewinnung von langen Fasern aus
Torfmasse bezieht sich ein Verfahren und eine Vor-
richtung des D. R. P. 168 172 von A. Beddies.
Dabei handelt es sich besonders darum, die wert-
vollen langen Eriophorumfasern aus den kurzen
briichigen Sphagnummassen zu befreien. Man be-
arbeitet den Rohtorf so lange, daB die Torfmoose
in einen erdigen Brei verwandelt durch Waschen
fortgeschwemmt werden und nicht zur weiteren
Verwendung kommen, wihrend die langfaserigen
Torfpflanzenstoffe erhalten bleiben. Die letzteren
unterliegen der bekannten Anwendung zur Her-
stellung von Gespinsten.

Auf denselben Gegenstand bezieht sich das
D.R.P. 169381 von DietrichGarnholz,
Zusatzzudem D.R.P. 167831. Dabei han-
delt es sich um eine Verbesserung des fritheren
Patentes, welche darin besteht, dafl die Roste unter-
halb des Schlammbassins, bzw. unter den Austritts-
Sffnungen desselben, durch welche der Torfschlamm
auf die Roste gelangt, sich um eine wagerechte oder
senkrechte Welle stetig drehen38).

Dag D.R.P. 174457 von Julius Hoh -
loch enthdlt ein Verfahren zur Herstellung von
Mischgarn. Eshandelt sich um die Gewinnung
eines Produktes von grofler Aufsaugefdhigkeit fiir
die Bereitung von Textilstoffen, bei welchen solche
Eigenschaften besonders in Betracht kommen. Dies
ist beispielsweise der Fall bei Frottierwaren, Hand-
tliichern, Badetichern, Scheuertiichern usw. Zur
Fabrikation werden Schwidmme :oder Schwamm-
teile mit Wolle oder Baumwolle in einem Reil3-
oder Mischwolf gemischt, auf Krempeln in bekann-
ter Weise weiter verarbeitet und zu web- und strick-
baren Gamnen jeder gewiinschten Stirke ver-
sponnen.

Uber die technischen Verfahren zur Herstel-
lung von Garnen und Geweben aus kurzen Fasern,
Cellulose, Holzschliff, Papierstoff ist schon frither
berichtet worden 39).

Die D. R. Patentanmeldung 21 957 von R.
Goldschmidt behandelt ein Verfahren, wel-
ches dahin geht, in der Baumwollfeinspinnerei nur

37) Uber die Herstellung eines papierdhnlichen
Stoifes; siehe D. R. P. 176 505 von K. Rotta.

38) Vgl. auch das auf den gleichen Gegenstand
desselben Patentnehmers sich beziehende D. R. P.
167 831, Zus. zu D. R.P. 162108, 161618 und
159 284.

39) Siehe diese Z. 18, Heft 27 und D. R. P.
167490 der Patentspinnerei A.-G. in Altdamm.
Vgl. auch D. R. P. 167302, Vorrichtung und
Herstellung einer Wickelrolle aus feuchten Stoff-
streifen (Papier, Asbest, Cellulose).
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einen Teil der zu verwendenden Fasern mit den
bekannten, die Netzung der Gespinste mit Bleich-
Farbfliissigkeit usw. erleichternden Mitteln zu im-
pragnieren. Dabei sollen nicht nur allein beziiglich
der Spinnfiligkeit, sondern auch hinsichtlich der
Netzbarkeit gute Resultate erzielt werden. Die un-
gestorte Spinnfihigkeit erklirt sich dadurch, da@
die beigemengten rohen Fasern die schidliche Wir-
kung des Olgehaltes vollstéiindig beseitigen, und die
dem ganzen Garnkdorper erteilte Netzbarkeit findet
darin ihre Erklirung, daB das Ol bei der Beriih-
rung mit Flissigkeiten nicht nur die imprégnierten
Fasern benetzt, sondern auch in die mit diesen wih-
rend des Spinnprozesses innigst gemengten rohen
Fasern sich einsaugt und dadurch die gleichmiBige
Durchnetzung des ganzen Fadens bewirkt. Man
sucht also durch diese Art der Behandlung mit
Rot6l die Spinnschwierigkeit zu umgehen und
doch dic Netzfihigkeit des Cespinstes zu er-
reichen.

Die D.R.Patentanmeldung 17201
von Pick und Erban erstreckt sich auf ein
Verfahren zum Bleichen pflanzlicher Faserstoffe.
Die Patentanmelder haben Versuche aufgestellt iiber
die Einwirkung oxydierender Substanzen unter
Zusatz von leicht capillarisierenden Kérpern auf
die Pflanzenfaser und gefunden, daBl man durch
Kombination von Alkalihypochloriten mit Rot6len
oder dhnlich wirkenden fettsauren Salzen Losungen
erhilt, welche nicht nur imstande sind, trockene
Faserstoffe ohne vorheriges Netzen, Dimpfen oder
Evakuieren leicht rasch und vollstindig zu durch-
dringen, sondern auch den iiberraschenden Effekt
zeigen, daB die so behandelten Faserstoffe nach ver-
hiltnismaBig kurzer Einwirkung bei gewShnlicher
Temperatur vollstindig rein weill gebleicht sind.
Auch die anhaftenden Holzteile, Schalen, Blatter,
Stroh usw. wurden mindestens ebenso gut von der
Faser gelockert, weich und briichig gemacht, wie
die sonst nur nach einer sechs- bis achtstiindigen
Laugenkochung unter Druck der Fall ist.

Nach ‘den Angaben der Patentschrift wird die
vorziigliche Bleichwirkung dadurch ermdglicht, daB
die Bleichfliissigkeit infolge ihres Capillarisations-
vermogens die Fager nicht nur duferlich benstzt,
sondern alle Poren in kurzem Zeitraum durchdringt
und dabei sowohl auf Zellsaftreste 16send wirkt, als
auch zwischen Fasern und Schalen gelangend deren
Verbindung lockert und die Iolzzellen durch Oxy-
dation erweicht. Der Kosten des Olzusatzes halber
diirfte das Verfahren nur dort Anwendung finden,
wo die Kochung vermieden werden soll4’).

Zum Bleichen von Textilfasern,
Gespinnsten und Geweben wird das Bleichgut nach
dem D.R.P. 176089 von Zeitschner ineinen
luftdicht schlieBenden Kasten gebracht, worauf
man kurze Zeit Chlorgas mit Wasserdampf gemischt
und dann Chlorgas allein hindurchleitet. Nach
Entfernung des iiberschiissigen Chlors und erfolgter
Liiftung wird der wieder geschlossene Kasten mit
Wasserstoff oder einem anderen Chlor absorbieren-
den Gase unter gleichzeitiger Zufuhr von feuchter
Luft gefillt.

Das Tmpréagnieren von Holz- und
Faserstoffen fir bestimmte Zwecke, vermut-

47y Osterr. Woll.- u. Lein.-Ind. 26, 865 (1906.)

lich zum Bewahren vor Fiulnis und zum Feuer-
sichermachen, erreicht man nach dem D.R.P.
168 689 durch Behandlung mit einer Lésung von.
schwefelsaurer Tonerde, Kupfervitriol und Kainit
bei einer Temperatur von 100—115° und einem
Drucke von 21/,—3 Atmosphiren. Die geschilten
Holzer gelangen aus Wagen in den Imprignier-
kessel. Nachdem die Losung geniigend eingesaugt
ist, erhitzt man bei offenem Ventil bis zum Sieden,
schlieBt dasselbe und erhitzt weiter, bis eine Tem-
peratur von 110° erreicht ist. Die fertigen Holzer
bediirfen einer Lagerung von 8—12 Wochen, um
verwendungsfihig zu sein4l).

Das franzdsische Patent 366701 der
B. A. 8. F. behandelt ein Verfahren zum Ent -
farben von Textilfasern. Von der Eigen-
schaft des Rongalit C, fiir sich allein oder in Ver-
bindung mit Hydrosulfit N. F., Hyraldit A in der
Wirme stark reduzierend zu wirken, hat man in der
Kunstwollindustrie zum Entfirben der Lumpen Ge-
brauch gemacht. Infolge der verhiltnismaBig ge-

ringen Wirksamkeit der genannten Kérper in neu-

traler Losung war man jedoch gezwungen, in sauren
Bidern zu arbeiten. Die bei der grofien Empfind-
lichkeit der Formaldehydsulfoxylate gegen Siuren
dabei auftretenden Zersetzungsprodukte erteilten
der Kunstwolle einen unangenehmen Geruch. Nach
dem vorliegenden Patent vermeidet man nun diesen
Ubelstand durch die Verwendung des wenig los-
lichen basischen ‘Zinksalzes der Aldehydsulfoxyl-
sdure, wie solches nach dem franzdsischen
Patent 350607 und dem zweiten Zusatz
4949 erhalten wird42). In Gegenwart von Siure
zerstort dasselbe auBerordentlich rasch die Farb-
stoffe, ohne dafB sonstige Nachteile eintreten. -Von
den in Frage kommenden Sauren sind Essigsdure,
Schwefelsdure und in besonderem Malle Ameisen-
siure geeignet. Man geht beispielsweise mit 100 kg
gefirbter Kunstwolle in ein Bad ein, welches 3 kg
Zinkaldehydsulfoxylat und 3-—5 kg Ameisensdure
enthilt, treibt langsam zum Kochen und hilt hier-
bei so lange, bis die Fliissigkeit Indigecarminlésung
nicht mehr reduziert.

Zu wasserdichten Uberziigen und
Impragnierungen von Stoffen baben sich die acidy-
lierten Celluloseester als ganz besonders geeignet
erwiesen43). Jedoch ist die Zahl der Lésungsmittel
fiir diese Korper eine beschrinkte. Seither fand
namentlich das Chloroform Verwendung, neuere
Versuche zeigten das Acetylentetrachlorid als ein
Losungsmittel, welches die Schiden des Chloro-
forms in sanitirer Hinsicht nicht besitzt, bei
147° siedet, nicht entflammbar ist und das Arbeiten
in offenen Gefiflen ermoglicht. Auch fiir die Her-
stellung von Harzlacken, zum Losen von Sandarak,
Mastix, Kopal usw. 148t sich der Korper benutzen,
wobei man das Schmelzen der Harze umgeht und
hellere Losungen erzielt. Auch zur Gewinnung von
Losungen von Kautschuk, Guttapercha, Balata
usw. wird das Acetylentetrachlorid empfoblen. Die

41) Das englische Pat. 4593 enthilt ein neues
Verfahren zum Verkohlen von Faserstoffen.

42) Chem.-Ztg. 29, 752 u. 1149, 1905.

43) D.R.P. 175379 von Dr. Lederer,
Herstellung von Losungen der Celluloscester und
von Lacken.
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so erhaltenen Lacke lassen sich mit Terpentin,
Leindl usw. in jedem Verhiltnis mischen, decken
beim Auftragen gut und liefern dauerhafte Schichten
von hohem Glanze.

Unter den zur Erzeugung von wasserdichten
Geweben verwendbaren Korpern ist auch in neuerer
Zeit wieder das Kupferoxydammoniak
genannt worden44). Ein Stiick Gewebe, welches
mittels einer hierzu eigens konstruierten Maschine so
durch eine Kupferoxydammoniaklésung durchge-
nommen wird, daf} die Ware nur kurze Zeit in der Lo-
sung bleibt, dann ausgepreBt und gleich getrocknet
wird, iiberzieht sich bei dieser Manipulation mit
einer Schicht von griiner Farbe, welche die Gewebe
fiulniswidrig und wasserdicht macht. Solche Ge-
webe sollen monatelang im Boden liegen kénnen,
ohne wahrnehmbaren Schaden zu nehmen. Der-
artige Imprignierungen werden daher auch emp-
fohlen fiir Filterstoffe, die lange Zeit hindurch der
Feuchtigkeit ausgesetzt sind. Die Imprignierungen
diirfen in diesem Falle nur einen die Fiulnis aus-
schlieBenden Grad erreichen, so dafB} die zu filtrie-
renden Flotten noch passieren konnen. Zur Ver-
dickung der Kupferoxydammoniakldsung macht
man, namentlich um geringere Waren vdllig wasser-
dicht zu bekommen, Zusitze von Cellulose45).

Nach dem D.R. P. 167168 von G.J. M6 n -
nin g 18st sich gepulverter Alaun in grofler Masse
in geschmolzenem Carnaubawachs. Die Masse 1aft
sich beliebig gieBen und kann mit oder ohne Zusatz
von Fiillmitteln als Wasser und chemikalienfester
Kitt Verwendung finden. Taucht'man in die ge-
schmolzene Masse Gewebe, Papier, Pappe, Holz,
Geflechte usw., so erhédlt man Imprignierungen,
welche nach dem Erkalten die so behandelten Stoffe
gegen die Einfliisse von S#éuren, Sdureddmpfen Al-
kalien, Fette usw. widerstandsfihig machen.

Die neueste Zeit bedient sich zur Herstellung
wasserdichter Gewebe in besonderer Weise auch
des Korkes46). Speziell kommen Seide, Baumwoll-
gewebe, Satins in Betracht. Wéahrend man sich frii-
her bemiihte, die Korkschicht mit Hilfe von kle-
bend wirkenden Substanzen zu befestigen, sucht
man bei der modernen Verwendungsart die Mate-
rialien mit Hilfe einer Pressung zu vereinigen.
Der aufgewandte Druck ist so stark, dafl die beiden
Schichten sich nicht mehr ohne totale Zerstérung
auseinanderbringen lassen. Die Vorbehandlung des
Korkes vollzieht sich unter dem EinfluBl von Ter-
pentindl, Alkohol und Ather in der Warme zur Ent-
fernung von Harzen und anderen Stoffen, um die
Geschmeidigkeit zu erhthen.

Die Erklirung des Filzprocesses
der Wolle war verschiedentlich Gegenstand der
Betrachtung4?). Nach A. Wickardt4®) sind es
zwei Faktoren, welche den Walkprozel erméglichen:
erstens die Langenverschiebung der einzelnen Woll-
haare vermoge der schuppigen Oberfliche derselben,

i4) (T_)sterr. Woll.- u. Lein.-Ind. 26, 924 (1906).

45) Uber die Priifung wasserdichter Gewebe
siche Osterr. Woll.- u. Lein.-Ind. 26, 802 (1906).

48) Osterr. Woll.- u. Lein.-Ind. 26, 1123 (1906).

47) Monatsschrift {. Textilind., 21, 124; diese
Z. 23, 460 (1607).

48) Zeitschrift f. Textilind. 1, 126 (1906); diese
Z. 25, 460 (1907).

Ch. 1907,

und zweitens das Bestreben der Wollhaare, sich
unter dem EinfluB von Feuchtigkeit, Warme und
Druck, Bedingungen, welche beim Walken gegeben
sind, aufzurollen und zu kriuseln.

Eine Methode der W 011w & s ¢ h e mit fliich-
tigen Losungsmitteln, speziell mit Benzin, be-
schreibt J. Marrit Matthews4?), derselbe,
welcher auch das Waschen der Baumwolle einer
eingehenden Studie unterwarf5?), iiber welche in
dieser Zeitschrift ausfithrlich berichtet wurde51).

Bei dem grofen Interesse, welches die Textil-
industrie an der Herstellung gut haltbarer, mit
Wasser oder Seifenlosung auswaschbarer Emul -
sionen besitzt, ist es verstindlich, daB dieses
Thema in theoretischer und praktischer Hinsicht
in der einschlagigen Literatur wiederholt zur
Sprache kommt52). Die gesamten Arbeitsverfahren
zur Gewinnung wisseriger Emulsionen kénnen in
zwei Gruppen geteilt werden. Die erste umfallt
solche Priparate, welche unter Anwendung der ver-
schiedenartigsten Seifen gewonnen werden, die
zweite benutzt fiir ihre Zwecke solche Fettstoffe
oder Abkommlinge derselben, die durch eine re-
lativ hohe Wasseraufnahmeféhigkeit ausgezeichnet
sind. Von untergeordneterem Interesse sind solche
Methoden, bei welchen durch mechanische Behand-
lung Fettkorper und Wasser so weit durchmischt
werden, daf sie in eine allerdings nur vortibergehend
haltbare Emulsion {ibergehen. Fiir diese Zwecke
bedient man sich der sogen. Homogenisiermaschi-
nen, die jetzt auch fiir die SchluBoperationen bei
der Herstellung dauerhafter Emulisonen nach einem
der erstgenannten Verfahren zur Anwendung kom-
men. Unter den nebensiichlichen Verfahren wire
noch auf dasjenige hinzuweisen, welches die innige
Mischung zwischen Wasser und Fettstoffen mit
Hilfe von Klebe- und Verdickungsmitteln zu er-
reichen sucht, beispielsweise durch Gummi, Tra-
ganth usw. Obwohlsich im Handel eine ganze Reihe
von Spinndlen, Schmelzen usw. vorfindet, die
solche Zusitze erhalten haben, so sind dieselben
dennoch fiir die Zwecke der Textilindustrie vollig
verwerflich. In solchen Fdllen besitzt das Schmelz-
mittel nicht den gewiinschten Grad von Durch-
dringungsféhigkeit, so dal die damit behandelte
Wolle mehr oberflichlich benetzt wird. Derartige
Wolle gibt auf den Kratzen einen groflen Teil des
Fettungsmittels ab. Ferner wird durch Verdunsten
von Wasser der Riickstand meist klebrig, so daB
die Wollfasern an den Kratzen leicht hingen bleiben,
und Schmutz- und Staubaufnahme durch das Spinn-
material herbeigefiihrt wird. Auch die Ansiedelung
von Schimmelpilzen wird unter diesen Umstinden
begiinstigt 53).

Unter den neuen Mitteln, welche als Wollein-
fettungsmittel in der Literatur empfohlen werden,
moge auf den Spiccolit ) und auf das D u -

49) Textile Colorist 28, 65 (1906); vgl. auch:
Ein neues Wollwaschverfaliren, Osterr. Woll.- 1.
Lein.-Ind. 26, 352 (1906).

50) Journ. of the. J. Franklin-Inst. 162, 25—30.
51} Siehe dicse Z. 29, 460 (1907).

52) Monatsschrift f. Textilind. 21, 325 (1906).
53) Loec. cit.

54) Osterr. Woll.- u. Lein.-Tnd. 26, 25 (1906);

diese Z. 20, 114 (1907).
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r 0 n der chemischen Fabriken Hansa in Hemelingen
bei Bremen hingewiesen sein 33),

Bei der Untersuchung von gechlorten
Wollen, bei welchen vorwiegend die physikali-
schen Verdnderungen ins Auge gefafit wurden,
zeigte die mikroskopische Betrachtung die Horn-
schuppen losgelost und die darunter liegende
Rindensubstanz freigelegt38). Grandmougin
erblickt in dieser Tatsache eine geniigend scharfe
Erklarung fiir die erhdhte Netzbarkeit und den
Verlust der Filzfahigkeit, ebensowohl auch fiir den
erhéhten Glanz. Die vorher rauhe Oberfliche wird
glatt und wirft das Licht gleichméfBiger zuriick.

Leo Vignon und J. Mollard5?) stellten
den Einfluf} von gasférmigem Chlor, von Chlor-
wasser und von Chlorkalklgsung auf Wolle unter
verschiedenen Bedingungen fest. Aus den Ver-
suchen der Verff. ergab sich, da} die Wolle unter
bestimmten Verhiltnissen dieser Art Anderungen
ihrer Eigenschaften in folgender Beziehung erfihrt.
Sie verliert an Gewicht, die Festigkeit und Dehn-
barkeit erweisen sich im ganzen verringert. Bei
gesteigerter Netzbarkeit farbt sich die Wolle leichter
an und fithrt zu tieferen und glinzenderen Farb-
tonen, zeigt auch betrichtlich weniger die Erschei-
nung des Hinlaufens. Die Verff. sind der Ansicht,
daB} das Chlor, chemisch betrachtet, in oxydieren-
der Weise auf die Wolle einwirkt, in gewissen Féllen
sogar bis zu den HuBersten Abbauprodukten der
Albuminoide fiihrend.

Eine sehr umfangreiche, fiir den Praktiker
héchst wertvolle Zusammenstellung von Gutachten
aus dem Gebiete technisch-mikroskopischer Unter-
suchungen Hegt von Hanause ¢k vors®). Unter
anderem bespricht der Verf. die oft recht schwierige
Unterscheidung zwischen farbigen und gefarbten
Wollen. Dieser Umstand macht sich besonders bei den
beiden Extremen der Haarfirbung, bei den lichten,
zart getdnten und bei den dunklen bis schwarzen
Qualititen geltend. An gefidrbten Haaren ist die
Firbung eine so homogene und gleichférmige, dafl
die Tarbe vollkommen einheitlich zusammenhiin-
gend erscheint, wobei nicht nur die Winde der
Faserzellen und die Winde der Markzellen (falls
ein Mark vorhanden), sondern auch der Inhalt, und
selbst die mitunter auftrctenden, allerdings sehr
kleinen Interccllularriume gleichmifBig den Farb-
stoff enthalten. Die Unterscheidung zwischen na-
tlrlicher und kiinstlicher Farbung bei sehr dunkeln
bis schwarzen Haaren ist jedoch ohne besondere
Behandlung nicht méglich. Der natiirliche Farb-
stoff ist gegen chemische Eingriffe in hohem Grade
widerstandsfihig. Ist es gelungen, ihn teilweise
zu entfernen, so lassen sich in den Faserzellen sehr
bald die Farbkornerreihen konstatieren, deren An-
wesenheit die natirliche Firbung des Haares

55) 0. Kdsters haltbare wisserige Emul-
sionen aus Olen und Fetten und ihre Bedeutung
fiir die Industrie (Internationaler Chemikerkongrefd
Rom 1906); diese Z. 19, 799, 1269 (1906).

56) E. Grandmougin, Zur Kenntnis der
gechlorten Wolle, Z. f. Farbenind. 3, 397.

57) Bull. de la société industrielle de Bul-
house (August-Sept. 1906); diese Z. 29, 313 (1907).

38) Osterr. Woll.- n. Lein.-Ind. 2%, 749 (1906);
Mitt, d. K. K. Technol. Gew.-Mus. 1903, 163.

bekundet. Kiinstliche Farbstoffe lassen sich
bekanntlich durch kaustische Alkalien, durch Essig-
saure, Salzsiure usw. entfernen und zerstoren.

Die modernen Methoden und Instrumente zur
Prifung der Textilprodukte endlich fanden eine
eingehende Besprechung durch 8. Marschik 9)
Die Untersuchung der Gespinnste erstreckt sich
auf die Strahnlinge, Feinheit der Garne, bei Seide
und Kunstseide auf den Titer, ferner aber allgemein
auf die GleichmifBigkeit, Dehnbarkeit und Festig-
keit, wihrend sich die Priifung der Gewebe mit der
Feststellung von Linge und Breite, von Fadenzahl,
Gewicht, Festigkeit, Dehnung und Widerstand
gegen Abnutzung zu beschéaftigen hat. Die Erkla-
rung der fiir diese Zwecke gebriuchlichen modernen
Instrumentc ist aus der Originalabhandlung zu er-
sehen 60),

Manganbestimmung im Trinkwasser.
Mitteilung aus demn Staatlichen Hygienischen Institut
zu Hamburg.

(Direktor Prof, Dr. Dunbar)

von Dr. H. Noun, Assistent am Institut.
(Eingeg. d. 8.2. 1907

Der Manganbestimmung im Trinkwasser ist
in letzter Zeit mehr Beachtung geschenkt, da sich
das Mangan in den Wasserleitungen oft in sehr un-
angenehmer Weise bemerkbar gemacht hat. Plotz-
lich eintretende Tritbungen oder auch Verstopfun-
gen des Rohrnetzes fithrten zu gréBeren Kalamita-
ten. Namentlich haben die Breslauer Erfahrungen
viel dazu beigetragen, dafl man jetzt mehr bemiiht
ist, das Mangan nach Mdoglichkeit mit dem meistens
gleichzeitig im Wasser vorhandenen Eisen zur Aus-
scheidung #u bringen. Zur Beurteilung der Wirkung
einer solchen Anlage sind nun hiufige Manganbestim-
mungen notig. Es ist daher eine Methode, dic es
moglich macht, schnell und sicher die kleinsten
Mengen festzulegen, von nicht zu unterschitzendem
Werte. Eine viel gebrduchliche Methode, bei dem
gewohnlichen Analysengange nach dem Ausfillen
des Eisens und der Tonerde mit essigsaurem Natrium
das Mangan durch Brom als Mangansuperoxyd zur
Ausscheidung zu bringen und dann gewichtsana-
lytisch zu bestimmen, hat den Nachteil, daBl grolere
Wassermengen verwandt werden miissen, da sonst
die Manganmengen in den meisten Fillen so klein
sind, dafl sie beim Wiagen in der Fehlergrenze
liegen. AuBerdem fallen die Befunde, auch bei dop-
pelter Fillung mit Brom, immer zu hoch aus, was
vornchmlich durch anhaftendes Alkali bedingt sein
soll. Infolge dicses Ubelstandes werden fiir die Be-
stimmung kleiner Manganmengen vielfach volu-
metrische Verfahren angewandst.

59) Samucl Marschik, Moderne Me-
thoden und Instrumente zur Prifung von Textil-
produkten: Z, f. d. ges. Textilind. 9, 401 (1906);
diese Z. 29, 459 (1907).

67) Siche auch Otto Johannsen, Ge-
webeuntersuchungen mittels Scheuerung; Z. f.
Textilind. 1, 185 (1906); diesc Z. 20, 450 (1907).



