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Gewichts des Wassers beim Erhitzen von 0-30", 
iiber genaue Wagungen u. a. m. 

Von den zahlreicheu Veroffentlichungen der 
letzten Jahre seien nur einige angefiihrt, um seine 
vielseitigen Interessen zu illustrieren. Bekannt. 
sind seine schon friiher erschienenen Studien uber 
den Spiritismus, ferner seine Kunststudien, die sich 
bis auf die Zusammenstellung von Kunstsamm- 
lungen erstreckten. .- $m Abend seines Leben? 
machee er die Mitwelt in den ,,Let.zten Gedanken" 
mit seinen Ansichten iiber eine Reihe von Zeit- 
fragen aus dem gesellschaftlichen und poiitischen 
Leben RuBlands bekannt. E r  sehreibt iiber die Be- 
dinguagen der Entwieklung von Handel und In-  
dustrie, iiber die Arbeiterfrage, den russisch-japa- 
nischen Krieg, die Volksbildung, insbesondere die 
hohere, iiber die Xusbildung der Lehrer und Pro- 
fessoren und schlie5lich iiber die Regierungsform, 
welche fur RulJland wiinschenswert ist. Eine Fort- 
setzung der letzten Gedanken ist sein letztes Werk: 
,,Zur Kenntnis RulJlands" (190F), in dem er einen 
Teil der Lehren niederlegt, welche aus der allge- 
meinen russischen Volkszahlung vom Jahre 1897 
zu schopfen sind. 

An LuWerer Anerkennung seiner umfassenden 
Tatigkeit hat  es 1\1 e n d e 1 e j e w nicht gefehlt. 
Die russische Regierung bedachte ihn reich mit 
Titeln und Orden, die meisten Hochschulen, ge- 
lehrten, technischen und okonomischen Gesell- 
schaften RuBlands zahlten ihn zu ihren Ehren- 
mitgliedern, und auch das Busland geizte nicht mit 
wissenschaftlichen und akademischen Ehrungen. 

Wir haben in &!I e n  d e 1 e j e w einen univer- 
sellen, schopferischen Geist kennen gelernt, der 
sich nicht nur auf die hervorragenden Probleme 
seiner SpezialitLt beschrankte, sondern auch aus 
vielen anderen Gebieten die groBen Fragen heraus- 
zugreifen und zu behandeln wulJte. Haufig be- 
gniigte er sich, Theorien aufzustellen, seine Ge- 
danken in allgemeinen Ziigen auszuarbeiten und 
andern die detaillierte Ausfiihrung zu iiberlassen. 
Dabci war er ein zuverlassiger Experimentator; 
diese Eigenschaft verleiht seinen Expcrimental- 
arbeiten, auch wenn man die theoretischen Folge- 
rungen nicht immer anerkennen will, bleibendenwert. 

Staunen ergreift uns vor der bewunderungs- 
wiirdigen Vielseitigkeit eines solchen Geist,es. 

Am 2. Februar (20. Januar a. St.) schlol3 
M e n d e 1 e j e m- die Augen fur immer. RuBland 
iEber trauert am Grabe seines genialen Sohnes. 

0. Lutz-Riga. 

Fortschritte 

Spinnstoffe im Jahre 1906. 
Von \v. MASSOT. 

auf dem Gebiete der Faser= und 

(Eingeg. d. 22. 1. 1907.) 

~ o h ~ u h  Ton b ~ l t e  444. 

Zur Herstellung von Gegenstanden aus C e 1 - 
1 u 1 o s e , anorqanischen Salzen und Harz mischt 
man nach dem D. R. P. 174 123 v o n E. L a i n 8 
gefkllte und geglrihte Magnesia mit einer Fliissig- 

keit,. die aus 3 T. Chlormagnesium und 1 T. Alkohol 
besteht. Der letztere ist mit Cellulose geniischt, und 
enthalt noch Elemi, Sandarak, Harz von Pinus 
Laryx usw. in Losung. Man erhilt auf diesem Wege 
eine homogene Masse, welche betdchtliche Harte 
erlangt und auch bei Zusatz von Farbstoffen nicht 
rissig wird. Dieselbe haftct an rauhen Flichen, 
wie sie vergluhtes Porzellan, Terrakotta usw. auf- 
weisen, und zeigt eine dauernde Durchschein- 
barlieit'. 

der Auflosung von Cellulose in Sulfocyaniden findet 
sich in der Zeitschrift fur Parbenindustrie 5, 394 
(1906) eine Bemerkung von C r o s s , wonach die 
Rhodansalze in konz. Losung zwar hydratisierend 
auf Cellulose einwirken , wie auch verschiedene 
andere Salze, auch bei gewissen Cellulosen eine par. 
tielle Auflosung veranlassen, jedoch nicht zu einer 
techniseh verwendbaren Losung unter den von 
D u b o s c nur allgemein angegebenen Bedingungen 
fiihren konnen. 

Uber A c e t o s u l f a t e  d e r  C e l l u l o s e  
veroffentlichten C. F. C r o s s , E. J. B e v a n und 
J. F. B r i g g  s 18) eine Mitteilung, iiber welche 
schon in dieser Zeitschrift berichtet wurde. Von 
besonderem Interesse ist der Nachweis, daB man 
ohne Zertriimmerung des Cellulosemolekiils bis zu 
hohen Esterifikationsgraden aufsteigen und zu 
Produkten gelangen bann, deren Formel sich an- 
nahernd durch C,H,O(SO,H)(OOC - CH,), aus- 
driicken la&. 

Einen Beitrag zur Kenntnis einiger Cellnlosen 
brachte A. E r n  s t19) .  Der Verf. hat  die Cellulose 
der Zuckerriibe und diejenige der Ramie unter- 
sucht, um die Natur der Zuckerarten kennen zu 
lernen , welche durch hydrolytische Spaltung 
erhalten werden, und fand in beiden Fallen 
Glykose. 

Uber die Arbeiten von H. K r a u s e 2"), Bei- 
trage zur Chemie der Sulfitcelluloseablauge wnrde 
in dieser Zeitschrift bereits ausfuhrlich referiert, 
ebenso iiber den beobachteten hohen Harzgehalt 
von Zellstoffen21). 

Anknupfend an die Beobachtungen von A. 
B e r g  a 22), da13 Paranitranilinsulfat der Holzfaser 
eine weinrote Farbung erteilt, hat E. G r a n d  - 
m o u g i n 23) in Gemeinschaft mit W a 1 d e II eine 
Reihe analoger und isomerer Verbindungen ver- 
sucht, um den EinfluB der Konstitution der Re- 
agenzien auf die Ligninreaktion zu ersehen. Die 
Aminoreaktionen sind insofern empfindlicher, als 
die Phenolreaktionen , als sie meist sofort oder 
nach kurzer Zeit in voller Intensitat auftreten, wah- 

Zu den Angaben vou D u b o s c 17) beziiglich 

1 7 )  B11. ind. Rouen 1905, 318; vgl. auch d i e w  

18) Siehe diese Z. 19, 1267 (1906). 
19) Sehe diese Z. 20, 455 (1907). 
20) Siehe diese Z. 20, 461 (1907). 
21) W. H e r z b e r g , Harzgehalt von Zell- 

stoffen. K. &!later.- Priifungsamt Gr.- Lichterfelde 
Heft 6 (1905); Papierfabrikant 4, 738 (1906); siehe 
diese Z. 19, 1267 (1906). 

Z. 19, 742 (1906). 

22) (Chem.-Ztg. 30, 222 (1906). 
23) Z. f. Farbenind. 5,  381. 
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rend es bei Plienolen fast immer der Lichteinwir- 
kung bedarf, um den hochsten Grad der Farben- 
intensitat hervortreten zu lassen. 

Nicht so reichhaltig wie die Reihe der Fort- 
schritte in der Kunstseide- und Celluloidindustrie 
ist des Verzeichnis der Neuerungen, welche sich 
mit der n a t u r 1 i c h e n S e i d e selbst beschaf- 
tigen. 

Nach den Angaben von E m i 1 F i s c h e r 24) 

gelingt es bekanntlich, das Seidenfibroin in das 
entsprechende Pept’on durch geeignete Einwirkung 
von lronz. Salzsaure zu verwandeln. Die Salzsaure 
wird nach erfolgter t’mwandlung in starkem Va- 
kuum bei einer 40 nicht iibersteigenden Tem- 
peratur entfernt’, der R’iickstand in Wasser selost, 
der Rest von Chlorwasserstoffsaure mit, iiberschiis- 
sigem Silbercarbonat ausgefallt , worauf man fil- 
triert und das noch vorhandene Silber rnit Salz- 
siiure niederschlagt. Die filtrierte Losung wird ein- 
gedampft. Die Verwendung von Silber und das 
Verdampfen der SBure im Vakuum sucht die Vor- 
schrift des f r a n z o s i s c h e n  P a t e n t e s  
355805 der A-G.  f u r  A n i l i n f a b r i k a t i o n  
in folgender Weise zu umgehen: Man verwendet ein 
gut getrocknetes Seidenfibroin , dargestellt durch 
mehrmaliges Abkochen von Rohseide oder von 
Seidenabfallen mit Wasser unter einem Druck von 
zwei At,mospharen. 8 T. werden sodann in 50T. 
Schwefelsaure von SOY0, ohne daB die Temperatur 
25 O iibersteigt, gelost. Den Reaktionsverlauf ver- 
folgt man durch Versetzen einer Probe mit Alkohol, 
wobei der , letztere nicht mehr zu Ausscheidungen 
fiihrt, wenn die Reaktioa beendet ist, was nach un- 
gefahr drei Tagen eintritt. Die Masse wird darauf 
in ein Gemisch aus 10 T. Eis und 30 T. Wasser ge- 
gossen, nach und nach mit 15 T. Calciumcarbonat 
neutralisiert und gekocht. Den Niederschlag fil- 
triert man ab und verdampft die klare Fliissigkeit 
im Vakuum. Durch Auflosen des erhaltenen Pep- 
tons in 5 T. 50yoigem Aceton bei gewohnlicher Tem- 
peratur, Filtrieren und Verdampfen im Vakuum 
lafit, sich das Praparat reinigen. 

Uber die Entwicklung der Seidenfarberei seit 
Entdeckung der Zinncharge brachte H e e r m a n n 
einen kritischen Reitrag, iiber welchen in dieser 
Zeitschrift schon berichtet wurde25). Derselbe hat  
auch den ZinnphosphatprozeR einer eingehenden 
Studie unterworfen 2 6 )  und dabei zwei selbst5ndige 
Pragen ins Auge gefaBt : 

1. In welcher Form wird das Zinnphosphat von 
der Seide fixiert, und wieviel Phosphorsaure wird 
von dem Zinn im giinstigsten Sinne aufgenommen. 

2. In welcher Weise verlauft der ProzeB, und 
nelches sind die Nebenprodukte. 

Nach G n e h m und K a n z i g e r besitzt die 
Zinnphosphatverbindung die Formel 4Sn0, . P206. 
Der Verf. kam bei seinen Arbeiten zu ziemlich an- 
nahernden Werten, vertritt aber die Ansicht, daD 
die Phosphatbefunde nur einen Durchschnitt des 
in Reaktion getretenen und des nicht umgesetzten 

24) Chem.-Ztg. 1902, 940. 
26) Vgl. diese Z. 20, 416 (1907); Z. f. Far- 

26) Lehnes Farberztg. 1905, 323. 
benchem. 5, 189 (1906). 

Zinnes darstellen, indern ein Teil des Zinnes des- 
wegen nicht reaktionsflhig ist, weil es durch eine 
iiber ihm liegende Schicht des unloslichen Zinn- 
oxydes mechanisch eingeschlossen ist. Aus dem 
Umstande, daB der Phosphorsauregehalt, der bei 
Zimmertemperatur phosphierten Seide bereits recht 
betrachtlich war, kann gefolgert werden, daR die 
Umsetzung schon bei gewijhnlicher Temperatur vor 
sich geht. Jedenfalls werden, wie sich aus den an- 
gestellten Versuchen ableiten lafit, abhangig von 
den Konzentrationen und Temperaturverhaltnissen 
verschiedene Rlengen Phosphorsaure aufgenommen, 
so dalJ die Bildung des Phosphates auf der Seide 
nicht unter allen Umstanden nach einer bestimmten 
GesetzmaRigkeit verlauft. Der gefundene Maximal- 
gehalt an Phosphorsaure entspricht dem Verhaltnis 
3Sn0, . P20,. Voraussichtlich kommt nicht das 
ganze Zinn zur Umsetzung, wenn auch der gro13te 
Teil, so daR das in dem Gemisch enthaltene Zinn- 
pbosphat der E”orme12Sn02 . P205 entsprechen und 
ein zweifach basisches, sekundares Zinnphosphat 
von der Formel Sn(HP04)0 darstellen diirfte. 

Beziiglich des zweiten, namhaft gemachten 
Punktes vertritt der Verf. die Anschauung, daB der 
ZinnphosphatprozeB sich in der Art abspielt, daB 
das auf der Faser zunachst fixierte Zinnoxydhydrat 
als Base und Saure gleichzeitig wirkend mit dem 
Natriumphosphat in erster Reaktionsphase zu 
einem Zinnoxydnatriumphosphat zusammentrete, 
wihrend in der zweiten Phase beim Waschen dieses 
letztere wieder zerlegt werde und zwar in das ba- 
sische sekundare Zinnphosphat und kznatron,  wel- 
ches sich dann mit dem iiberschiissigen Natrium- 
phosphat, Na2HP0,, zu normalem Natriumphosphat 
vereinigen diirfte. 

Eine sehr voll standige und kritisch-beleuchtete 
ubersicht iiber die verschiedenen analytischen Me- 
thoden zur Untersuchung beschwerter Seiden ver- 
danken wir G n e  h m und D u r s t e l e  r 9, uber 
welche in dieser Zeitschrift schon eingehend be- 
richtet wurdezs). 

Uber die chemischen und kommerziellen Eigen- 
schaftcn der Rohseiden von G. G i a n  o 1 i siehe 
Rev. g6n. mat. col. 1906, Bd. 10, 199. 

uber die erfreulichen Versuche, die Zucht der 
Seidenraupe in Deutsch-Siidwestafrika in groBerem 
MalJstabe zu etablieren, findet sich eine ausfiihr- 
liche Notiz in der Zeitschrift Seide 11, 565 ff. (1906). 
Von den im Jahre 1905 gewonnenen Kokons 
wurde eine Seide erhalten, welche nach dem Gut- 
achten der Firma Pinneau, Wotevill 8 Co. in Lyon 
von nicht geringwertiger Qualitat war. 

Uber die Methoden der M e r c e r i s a t i o n 
der Baumwolle zur Erzeugung von Seidenglanz liegt 
.in Bericht VOP, welchem in Kiirze das Folgende ent- 
nommen sei29). 

Bei der Mercerisierung von Garnen und Ge- 
weben unter Spannung lassen sich die M e r  c e  - 
r i s i e r m a s c h i n e n  in zwei Gruppen teilen, 
in statische und dynamische. Unter den ersteren 
EaBt man diejenigen einfachen Apparate zusammen, 

27) Lehnes Firberztg. 17, 217. 
2 8 )  Siehe diese Z. 20, 449 (1907). 
29) P. H o f f in a n  n , &$err. Woll- u. TJein.- 

Ind. 26, 534 (1906). 
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bei welchen sich die Baumwolle von Anbeginn an 
in gestrecktem Zustande befindet, wahrend unter 
dynamischen Maschinen alle solche aufgefaDt werden 
sollen, bei welchen der Mercerisiereffekt durch Span- 
nen nach dem Passieren der kznatronflotte erreicht 
wird. 

Unter den statischen Maschinen unterscheidet 
man wiederum zwei Haupttypen. Die erste Art 
besteht aus zwei Paar beweglichen Tragern aus dop- 
pelt T-Eisen oder ein Paar festen und ein Paar be- 
weglichen Tragern, welche horizontal gelagert sind 
und durch Schraubenspindeln voneinander entfernt 
oder einander genahert werden konnen. Die zweite 
Art von Maschinen umfaRt diejenigen mit rotieren- 
den Walzen, welche voneinander entfernt oder ein- 
ander genahert werden konnen, um die Game zu 
strecken. 

Um die Bedienung der Maschinen zu verein- 
fachen, ersetzte man dieselben vielfach durch auto- 
matisch arbeitende Maschinen. In bezug auf die 
spezielle Arbeitsweisen, welche durch die verschie- 
denen Maschinensysteme bedingt sind, teilt man 
die Maschinen fur Strangmercerisation in fiinf Kate- 
gorien ein: 1. Maschinen mit Armen, welche an 
einem Ende befestigt sind. 2. Maschinen mit ver- 
Tnderlicher Spannung. 3. Maschinen, bei welchen 
die Spannung durch hydraulischen Druck hervor- 
gerufen wird. 4. Maschinen, bei welchen die Span- 
nung durch Zentrifugalkraft erzeugt wird. 5. Ma- 
schinen mit zeitweiser Spannung wahrend der Be- 
wegung. 

Das Mercerisieren von loser Baumwolle ist be- 
kanntlich mit Schwierigkeiten verbunden, welche 
durch die bis jetzt patentierten Verfahren noch 
nicht als gelost betrachtet werden konnen. Die 
Firma J. Kleinewefers Sohne sucht die Frage in 
der D. R. P.-Anmeldung 29 204 nach dem Prinzip 
der Strangmercerisiermaschine derselben Firma zu 
losen. Zur Ausfiihrung des Verfahrens bedient man 
sich einer Schleudertrommel mit durchlochtem 
Mantel. In eine solche Vorrichtung wird ein federn- 
der Blechring eingebaut, so daR derselbe nach innen 
zusammengelegt werden kann, sich aber nach auBen 
hin gegen die Trommel frei zu bewegen vermag. 
Zwischen diesem Einsatz und der Trommel wird die 
in losem Zustande befindliche Baumwolle einge- 
packt. Der Einsatz ist gleichfalls gelocht. Bei der 
Drehung der Schleudertrommel preBt sich der Ein- 
satz gegen die Wandungen der Zentrifuge. Dadurch 
ist die in losem Zustande eingebrachte Baumwolle 
wegen ihrer Einpressung zwischen die feste Trom- 
melwand und den durch die Zentrifugalkraft gegen 
die Trommelwand sich anlegenden Einsatz nicht im 
stande, dcr Schrumpfwirkung voll nachzugeben. 

Im zweiten Teile dieser Betrachtungen moge 
eine Reihe von Neuerungen und Verbesserungen 
Platz finden, welche auf den Verwendungskreis von 
Faserstoffen der verschiedensten Art des Pflanzen- 
und Tierreiches Bezug haben. 

Ein Verfahren zur Gewinnung einer fur Textil- 
und ahnliche Zwscke verwertbaren Faser aus 
B a u m w o l l s a a  t h u l s e n  und anderer faser- 
haltigen Abfallprodukte findet sich in dem D. R. P. 
171604 v o n  J. D. B a r t h  und P. H. M i n c k  
niedergelegt. Die faserhaltige Masse wird in einer 
Beize von bekannten inkrustationslosenden Chemi- 
kalien, wie Alkalien, Erdalkalien, Calciumbisulfit 

usw. so lange gekocht, bis der Zusammenhang der 
Hiilsenreste mit der Faser, ohne daO diese selbst 
angegriffen wird, genugend gelockert ist, worauf 
die Masse beim Passieren einer geeigneten Anzahl 
von Bottichen mit verschiedenen Waschflussigkeiten, 
ferner oben und unten offener Vorrichtungen, auf 
mechanischem Wege durch Reiben und Waschen 
von den Hulsenresten befreit wird. Die so gewon- 
nene Faser soll ihre naturliche Festigkeit und 
Elastizitat in vollem MaBe bewahren und zum Ver- 
spinnen fur Textilzwecke geeignet sein. 

Bus der Rinde eines in Ostafrika wachsenden 
Baumes , botanisch angeblich B r a e 11 y s t e g i a 3O)  

genannt, wird eine Faser hergestellt , aus welcher 
sich, da sie leichter als Stroh ist, Kopfbedeckungen 
jeglicher Art, aber auch verschiedenartige Gewebe 
anfertigen lassen sollen. Die Faser ist zwar kurz, 
soll aber Eigenschaften besitzcn, die sie zum Ver- 
spinnen brauchbar machen, und zwar entweder fur 
sich allein oder im Gemisch mit anderen Fasern. 
Die Pflanze soll sich ohne Schadigung ofter schalen 
lassen und ein Alter von mehr a19 50 Jahren er- 
reichen. Dem Vernehmen nach ist es einer Neu- 
Yorker Firma gelungen, ein Verfahren ausfindig 
zu machen, welches die Ausbeute der Rinde im 
GroDen ermoglicht und vielleicht das neue Produkt 
zur Bedeutung eines Industrieartikels erhebt. 

In dem Ausfuhrhandel der Philippinen spielt 
in neuester Zeit die Maguey- 31) oder Aloefaser eine 
wichtige Rolle. Im Jahre 1905 wurde diese Paser 
im Werte von 171 813 Pfd. Sterl. exportiert, und 
zwar hat sich seit dem Jahre 1901 der Wert des 
Magueyexportes nahezu verdoppelt. Die Pflanze 
wachst auf relativ trockenem Boden, gibt eine regel- 
ma5ige und kaum miBratende Ernte und soll auch 
beim Einbringen wenig Arbeit veranlassen. Der Faser 
werden im Hinblick auf die Verarbeitung zu Seiler- 
waren vor dem Hanf verschiedene Vorziige nach- 
geriihmt, sie soll feiner, reiner sein und bedeuten- 
dere Spannungen aushalten. Der Marktwert der 
Magueyfaser betragt nur ungcfahr die Hklfte des 
Manilahanfwertes. 

Die Alfalfakultur Argentiniens ha t  sich in der 
letzten Zeit sehr bedeutend entwickelt und soll im 
Jahre 1905 ganz erhebliche Ausdehnung erfahren 
haben 32 j. 

Das D. R. P. 167 712 v o n E. P o i s s o n hat  
ein Verfahren zur Erleichterung der Trennung der 
Holzteile von den Fasern der Gespinnstpflanzen 
beim Brechen und Schwingen zum Begenstande. 
I n  der Patentschrift ist darauf hingewiesen, da5 
sich bei der Einwirkung von atzenden Alkalien auf 
Gespinstfasern nicht nur die Pektosen, Destrosen 
Vasculosen auflosen, sondern auch die Harzr und 
das Fett der Gespinstpflanzen, welche in Seifen 
ubergehen. Die letzteren bleiben trotz des Wasch- 
prozesses in den Fasern teilweise zuriick und be- 
giinstigen das Festhaften des holzigen Teiles, da- 
mit das Brechen und Pochen erschwerend. Bei 
Anwendung eines sauren Bades werden die Seifen 
zersetzt, die Umstande andern sich jedoch nicht 
wesenthch. Anders jedoch wirkt die Umwandlung 
in Tonerde oder Magnesiumseifen durch Behand- 

3O) Osterr. Woll- u. Lein.-Ind. 26, 1183 (1906). 
31) Z. f. Textilind. I, 378. 
32) Z. f. Tcxtilind. 9, 395 (1906). 
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lung des Fasergutes mit, Tonerde oder Magnesium- 
salzen. Die Zwischenlagerung der unlijslichen 
Seifen zwischen den Holz- und Faserteil bedingt 
eine leichtere Trennung bei der mechanischen Wir- 
kung des Brechens, Pochens, Kratzens usw. 

~~i~ mechanische ~ n t ~ o ~ u n g s v o r r i c ~ t u n g e n  
fur ~~~i~ liegen den D, R, p, 175 637 33) und 
175 638 zugrunde"4). 

Die gebrauchlichen Maschinen zum 8 c h w i n - 
g e n  Pf l a n z  e n s  t e n g e  135). 
bestehen entweder aus einem Schwingmesserst>ern 
oder einer Xchwingmessertrommel, die mit fest- 
stehenden Auflegelcisten zusammen arbeiten oder 
aus zwei ineinanderliegenden und entgegengesetzt 

Schwingmessertrommeln, welchen die zu bearbei- 

werden. ersten ~ ~ 1 1 ~  ist es nijtig, die pflanzen- 

f a s e r  h a 1  t i g a r  

zueinander sich &&enden, zusammenwirkenden 

tenden Pflanzenstengel dur& cine auf- und ab-, 
sowie fortschreitend bewegte Spannklubbe zugefuhrt 

stengel der Hand aufzulegen und zu wenden, 
wahrend dies im zweiten Falle nicht erforderlich 

gen erzielt. Erfordornis ist dabei cine gewisse Steif- 

sie infolge der bei der Drehung der Trommeln auf- 
tretenden Luftstromungen nach auBen getrieben 
und kommen dann nicht mehr in den Bereich der 
Schwingmesser. Urn diese Nachteile ~u vermeiden, 
werden nach der &findung des D. R. p. 174 953 

n F. F. R t t die s&wingmessertromm& 
nicht heinander, sondern nebeneinander angeor&et 
und zwischen denselben auf der Spannklubbe fest- 
stehende, gegeneinandergerichtete Messer, so daB 
letztere nach Art der Auflagelciste der Stern- odor 
Eintrommelmaschine wirken und die Pflanzen- 
stengel stet8 im Bereiche der Messer halten36). 

~~d~ be- 
schaftigt das D. p. R. 163 660 o n  B. C. M d 
D~~ Patent verfolgt den zweck, ein ~ ~ ~ ~ ~ i ~ l  zu ge- 
winnen, welches fGr die versehiedenen Zwecke zum 
l ~ ~ ~ ~ ~ i ~ ~ ~ ~ ,  zur ~ ; ~ ~ i ~ ~ ~ ~ ~  papier in gleicher 
~ ~ i ~ ~ ,  wie die eigentliche pflanzenfaser benutzt, 
,verden kann, ~i i , .  solehe zwecke erweist sich der 
Llbfall bei der Zurichtung pflanzenfasern un- 

haltige Bestandteile vorkommen, die auf mecha- 
niscllern \vege nicht entfernt werden hiinnen, auf 
chemischem Wege aus Rucksicht auf die Pflanzen- 
faser selbst nur niit groSer Vorsicht. Nach dem vor- 
liegenden Verfahren sol1 nun der Nachteil, welchen 
& gebrguchlichen LGsungsmittel in der bisherigen 
Art ihrer Anwendung mit sich brachten, dadurch 
umgangen werden, daB die Auflosung der Schaben 
und die Zerteilung der Elementarfasern nicht mit 
einem Male, nicht in einem einzigen Bade wahrend 
einer gewissen Zeitdauer bewirkt wird, sondern in 

33) D. R. p. 175 637, Maschine zum l&ifigen 
von Ramie und ahnlichen Textilfasern von Jean 
Marie Andre Faure in Lirnoges. 

34) D. R. P. 178 638, Ramieentholzer voii Hu- 
hert J. Boeken in [ k e n  (Rheinland). 

8 5 )  Patentschrift D. R. P. 174 953. 
36) Siehe auch D. R. P. 171 237, Entfaserungs- 

maschinc mit Entfaserungstroninieln und Forder- 
biindern zur Fuhrung der Pflanzenteile von H. J. 
Boeken, Diiren (Rheinland). 

ist, und man ein vollkommen mascllinelles Schwin- 

heit der Stengel. Sind dieselben weich, so werden 

~i~ Verfahren zur zurichtung 

gee@&, weil darin die Schgben, holz. und &oh- 
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der Art, daB die Auflosung durch aufeinander- 
folgende Behandlung des Rohmaterials mit Losun- 
gen abnehmender Konzentration zum Ziele koinmt. 
Zwischen den Einzeloperationen wird ein Aus- 
waschen des Materials mit Wasser und ev. ein Neu- 
tralisieren des Alkalis empfohlen. Das Endprodukt 
besteht aus einer feinen, reinen Faser, melche schein- 
bar frei von allen Schaben ist, diese jedoch in Wirk- 
lichkeit noch enthalt, jedoch so fein, weich und 
gebleicht, dalS ihre Anwesenheit weder im Papier, 
noch in der aus dem Material gewonnenen Lein- 
wand storend wirkt37). 

Auf die Gewinnung von langen Fasern aus 
Tor  f m a s s e bezieht sich ein Verfahren und eine Vor- 

Dabei handelt es sich besonders darum, die wert- 

arbeitet den Rohtorf so lange, dafi die Torfmoose 

richtung des D. R. p. 16' 172 d " 

langen Eriophommfasern den kurzen 
Man be- bruchigen Sphagnummassen zu befreien. 

in einen erdigen Brei verwandelt durch Waschen 
fortgeschwemrnt werden und nicht zur weiteren 

Torfpflanzenstoffe erhalten bleiben. Die letzteren 
Verwendung kommen, wahrend die langfaserigen 

unterliegen der bekannten Anmendung Her- 
Gespinsten. 

Auf denselben Gegenstand bezieht sich das 
D. R. p. 169 381 V 0 a I , 

Dabei ban- 
delt es sich um eine Verbesserung des friiheren 
Patentes, welche darin besteht, dalS die Roste unter- 
halb des Schlammbassins, bzw. unter den Aust'ritts- 
offnungen desselben, durch welche der Torfschlamm 
auf die Roste gelan& sich um ejne wagerechk oder 
senkrechte WeHe stetig drehen39. 

Das D. R. P. 174 457 v o n J u 1 i u s H o h - 
1 o c h enthalt ein Verfahren zur Herstellung von 
M i s c h g a r n. Es handelt Rich um die Gewinnung 
eines Produktes von groBer Aufsaugefahigkeit fur 
die Bereitung von Textilstoffen, bei welchen solche 
Eigenschaften besonders in Betracht kommen. Dies 
ist beispiclsweise der Fall bei Frottierwaren, Hand- 
tuchern, Badetuchern, Scheuertuchern usw. Zur 
Fabrikation werden Schwamme oder Schwamm- 
teile mit Wolle oder Baumwolle in einem ReiO- 

ter Weise weiter vcrarbeitet und zu web- und strick- 
baren Gitrnen jeder gewunschten St'arke ver- 
'pornen. 

Uber die technischen Verfahren zur Herstel- 
lung Ton Garnen und Geweben aus kurzen Fasern, 
Cellulose, Holzschliff, Papierstoff ist schon fruher 
berichtet worden 30) .  

Die D. R. Patentanmeldung 21 957 von R. 
G o 1 d s c h m i d t behandelt ein Verfahren, wel- 
ches dahin geht, in der Bauniwollfeinspinnerei nur 

37)  f7ber die Herstel lung cines papier5hnlichen 
Stoffes; siehe D. R. P. 176 505 von E. Rotta. 

uf den gleichcn Gegenstand 
desselben Patentnehmers sich beziehende D. R. P. 
169 831, Zus. zu D. R. P. l(i2 108, 161 618 und 
159 284. 

39) Siehe diese Z. 18, Heft 27 und D. R. P. 
167 490 der Patentspinnerei A,-G. in Altdamm. 
Vgl. auch D. R. P. 167 302, Vorrichtung und 
Herstellung einer Wickelrolle aus feuchten Stoff- 
streifen (Papier, dsbest, Cellulose). 

u S a t 7, Z u d e m D. R. p. 167 

oder Mischwolf gemischt, auf Krempeln in bekann- 
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e i n e n T e i 1 der zu verwendenden Fasern rnit den 
bekannten, die Netzung der Gespinste rnit Bleich- 
Farbfliissigkeit usw. erleichternden Mitteln zu im- 
priignieren. Dabei sollen nicht nur allein beziiglich 
der Spinnfahigkeit, sondern auch hinsichtlich der 
Netzbarkeit gut,e R e s u h t e  erzielt werden. Die un- 
gest,orte Xpinnfahigkeit erklart sich dadurch, dal3 
die beigemengten rohen Fasern die schadliche Wir- 
kung des Olgehaltes vo1lst)andig beseitigen, und die 
dem ganzen Garnkorper erteilte Netzbarkeit findet 
darin ihre Erklirung, daB das 01 bei der Beriih- 
rung mit Fliissigkeiten nicht nur die impragnierten 
Fasern benetzt, sondern auch in die rnit diesen wah- 
rend des Spinnprozesses innigst, gemengten rohen 
Fasern sich einsaugt und dadurch die gleichmal3ige 
Durchnetzung des ganzen Fadens bewirkt. Man 
sucht also durch diese Art der Behandlung mit 
R o t) o 1 die Spinnschwierigkeit zu umgehen und 
doch die Netzfahigkeit des Gespinstes zu er- 
reichen. 

Die 17 201 
v o n  P i  c k u n d E r b a n  erstreckt sich auf ein 
Verfahren zum Bleichen pflanzlicher Faserstoffe. 
Die Patentanmelder haben Versuche aufgestellt iiber 
die Einivirkung oxydierender Substanzen unter 
Zusatz von leicht capillarisierenden Korpern auf 
die Pflanzenfaser und gefunden, daB man durch 
Kombination von Alkalihypochloriten rnit Rotolen 
oder ahnlich wirkenden fettsauren Salzen Losungen 
erhalt', welche nicht nur imstande sind, trockene 
Faserstoffe ohne vorheriges Netzen, Dampfen oder 
Evakuieren leicht rasch und vollstandig zu durch- 
dringen, sondern auch den iiberraschenden Effekt 
eeigen, da8 die so behandelten Faserstoffe nach ver- 
haltnismaoig kurzer Einwirkung bei gewohnlicher 
Temperatur vollstandig rein weiB gebleicht sind. 
Auch die anhaftenden Holzteile, Schalen, Blatter, 
Stroh usw. wurden mindestens ebenso gut von der 
Faser gelockert, weich und briichig gemacht, wie 
die sonst nur nach ciner sechs- bis achtstundigen 
Laugenkochung unter Druck der Fall ist. 

Nach den Angaben der Patentschrift wird die 
vorziigliche Bleichwirkung dadurch ermoglicht, daB 
die Rleichfliissigkeit infolge ihres Capillarisations- 
verniiigens die Faser nicht nur iulierlich benstzt, 
sondern alle Poren in kurzem Zeitraum durchdringt 
und dabei sowohl a,uf Zellsaftreste liisend wirkt, als 
auch zwischen Fasern und Schalen gelangend deren 
17erbindung lockert und die Holzzellen durch Oxy- 
dation erweicht. Der Kosten des Olzusatzes halber 
diirfte das Verfahren nur dort Anwendung finden, 
wo die Kochung vermieden werden ~0114"). 

Zum B l e i c h e n  v o n  T e x t i l f a s e r n ,  
Ciespinnsten und Geweben wird das Eleichgut nach 
dem D. R. P. 176089 v o n Z e i t s  c h n F r in einen 
luftdich t schlie8enden Kasten gebracht,, worauf 
man liurze Zeit Chlorgas mit Wasserdampf gemischt 
und dann Chlorgas allein hindurchleitet. Each 
Entfernung des iiberschiissigen Chlors und erfolgter 
Liiftung wird der wieder geschlossene Kasten mit 
Wasserstoff oder einem anderen Chlor absorbieren- 
den Gase unter gleichzeitiger Zufuhr von feuchter 
Luft gefiillt. 

Das I m p r i i g n i e r e n  v o n  H o l z -  u n d  
P a s e r s t' o f f e n fiir bestimmte Zwecke, vermut- 

"') 0sterr. Wol1.- u. Lein.-Ind. 26, 865 (1906.) 

D. R. P a t e n t  a n  m e 1 d u n g  

Jch zum Bewahren vor FLuhis und zum Feuer- 
~ichermachen, erreicht man nacli dem D. R. P. 
168 689 durch Behandlung mit einer Losung von. 
Schwefelsaurer Tonerde, Kupfervitriol und Kainit' 
bei einer Tenlperatur von 100-115" und einern 
Drucke von 21/2-3 AtmosphLren. Die geschalten 
Holzer gelangen aus Wagen in den Impragnier- 
kessel. Nachdem die Losung geniigend eingesaugt 
ist, erhitzt ma,n bei offenem Ventil bis znm Sieden, 
SchlieBt, dasselbe und erhitzt weiter, bis eine Tem- 
perat,ur von 110" erreicht ist. Die fertigen Holzer 
bediirfen einer Lagerung von 8-12 Wochen, urn 
verwendungsfjihig zu sein41). 

Das f r a n z o s i s c h e  P a t e n t  366701 der 
8. A. S. F. behandelt ein Verfahren zum E n t - 
E a r b e n  v o n  T e x t i l f a s e r n .  VonderEigen- 
xhaft des Rongalit C, fiir sich allein oder in Ver- 
bindung mit Hydrosillfit N. F., Hyraldit A in der 
Wiirme stark reduzierend zu wirken, hat  man in der 
Kunstwollindustrie zum Entfarben der Lumpen Ge- 
brauch gemacht. lnfolge der verhaltnismaBig ge- 
ringen Wirksamkeit der genannten Korper in neu- 
traler Losung war man jedoch gezwungen, in sauren 
Badern zu arbeiten. Die bei dcr groUen Empfind- 
lichkeit der Formaldehydsulfoxylate gegen Siiuren 
dabei auftretenden Zersetzungsprodukte e r t d t e n  
der Kunstwolle einen unangenehmen Geruch. Nach 
dem vorliegenden Patent vermeidet man nun diesen 
Ubelstand durch die Verwendung des wenig 16s- 
lichen basischen Zinksalzes der Aldehydsulfoxyl- 
saure, %vie solches nach dem f r a n z o s i s c h e n 
P a t e n t  350607 und dem z w e i t e n  Z u s a t e  
4949 erhalten wirdkz)). In Gegenwart von Siure 
zerstort dasselbe auBerordentlich rasch die Farb- 
stoffe, ohne daB sonstige Nachteile eintreten. Von 
den in Frage kommenden Sauren sind Essigsaure, 
Schwefelsaure und in besonderem MaBe Ameisen- 
saure geeignet. Man geht beispielsweise mit 100 kg 
gefarbter Kunstwolle in ein Bad ein, welches 3 kg 
Zinkaldehydsulfoxylat und 3-5 kg AmeisensLurc 
enthalt, treibt langsam zum Kochen und halt hier- 
bei so lange, bis die Flussigkeit Indigcarminlosung 
nicht mehr reduziert. 

Zu w a s s e r d i c h t e n  U b e r z i i g e n  iind 
Impragnierungen von Stoffen haben sich die acidy- 
lierten Celluloseester als ganz besonders geeignet 
erwiesen43). Jedoch ist die Zahl der Losungsmittel 
fur diese Korper eine beschrankte. Xeither fand 
namentlich das Chloroform Verwendung, neuere 
Versuche zcigtcn das Acetylentetrachlorid als ein 
Losungsmittel, welches die Schaden des Chloro- 
forms in sanitarer Ninsicht nicht besitzt , bei 
147 O siedet, nicht entflammbar ist und das Arbeiten 
in offenen GefLlSen ermoglicht, Auch fiir die Her- 
stellung von Harzlacken, zum Losen von Sandarak, 
Mastix, Kopal usw. liBt sich der Korper benutzen, 
wobei man das Schmehen der Harze umgeht und 
hellere Losungen erzielt. Auch zur Gewinnung von 
Losungen von Kautschuk , Guttapercha, Balata, 
usw. wird dss dcetylentetraohlorid empfohlen. Die 

41) Das englische Pat. 4593 enthiilt ein neues 
Verfahreii zurn Verliohleu von Faserstoffen. 

42) Chem.-Ztg. 29, 732 u. 1149, 1906. 
43) D. R. P. 175 379 von Ur. L e d e r e r , 

Herstellung von Losungen dor Celluloscester und 
von Lacken. 
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so erhaltenen Lacke lassen sich mit Terpentin, 
Leino1 usw. in jedem Verhaltnis mischen, decken 
beim Auftragen gut und liefern dauerhafte Schichten 
von hohem Glanze. 

Unter den zur Erzeugung von wasserdichten 
Geweben verwendbaren Korpern ist auch in neuerer 
Zeit wieder das K u p f e r o x y d a m m o n i a k  
genannt worden44). Ein Stuck Gewebe, welches 
mittels einer hierzu eigens konstruierten Maschine SO 

durch eine Kupferoxydammoniaklosung durchge- 
nommen wird, daI3 die Ware nur kurze Zeit in der LO- 
sung bleibt, dann ausgepreBt und gleich getrocknet 
wird, uberzieht sich bei dieser Manipulation rnit 
einer Schicht von griinor Farbe, welche die Gewebe 
fiiulniswidrig und wasserdicht macht. Solche Ge- 
webe sollen monatelang im Boden liegen konnen, 
ohne wahrnehmbaren Schaden zu nehmen. Der- 
artige Impragnierungen werden daher auch emp- 
fohlcn fur Filterstoffe, die lange Zeit hindurch der 
Peuchtigkeit ausgesetzt sind. Die Impragniemngen 
diirfen in diesem Falle nur einen die Faulnis aus- 
schlieWenden Grad erreichen, so daD die zu filtrie- 
renden Flotten noch passieren konnen. Zur Ver- 
dickung der Kupferoxydammoniaklosung macht 
man, namentlich um geringere Waren vollig wasser- 
dicht zu bekommen, Zusat'ze von Cellulose45). 

Nach dem D. R. P. 167 168 v o n G. tJ. M 6 n - 
n i n g lijst sich gepulverter Alaun in groBer Masse 
in geschmolzenem Carnaubawachs. Die Masse 1aBt 
sich beliebig gieI3en und kann mit oder ohne Zusatz 
von Fiillmitteln als Wasser und chemikalienfester 
Kitt Verwendung finden. Taucht?man in die ge- 
schmolzene Masse Gewebe, Papier, Pappe, Holz, 
Geflechte usw., so erhalt man Impragnierungen, 
welche nach dem Erkalten die so behandelten Stoffe 
gegen die Einfliisse von Siiuren, Skuredampfen Al- 
kalien, Fette usw. widerst'andsfahig machen. 

Die neueste Zeit bedient sich zur Herstellung 
wasserdichter Gewebe in besonderer Weise auch 
des Korkes46). Speziell kommen Seide, Baumwoll- 
gewebe, Satins in Betracht,. Wahrend man sich fru- 
her bemuhte, die Korkschicht mit Hilfe von kle- 
bend wirkenden Substanzen zu befestigen , sucht 
man bei der modernen Verwendungsart die Mate- 
rialien mit Hilfe einer Pressung zu vereinigen. 
Der aufgewandte Druck ist so stark, daO die beiden 
Schichten sich nicht mehr ohne totale Zerstorung 
auseinanderbringen lassen. Die Vorbehandlung des 
Korkes vollzieht sich unter dem EinfluB von Ter- 
pentinijl, Alkohol und dther in der Warme zur Ent- 
fernung von Harzen und anderen Stoffen, um die 
Geschmeidigkeit zu erhohen. 

des F i 1 z p r o c e s s e s 
d e r W o 11 e war verschiedentlich Gegenstand der 
Betrachtung45). Nach A. W i c k a r d t 44)  sind es 
zwei Faktoren, welche den WalkprozeB ermoglichen: 
erst ens die Langenverschiebung der einzelnen Woll- 
haare vernioge der schuppigen Oberflache derselben, 

Die Erkllrung 

44) O\terr. V;oll.- u. Lein.-Ind. 26, 924 (1906). 
4s) Ubcr die PI ufnng wasserdichter Gewebe 

siehr Osterr. W0ll.- u. Len-Ind .  26, 802 (1906). 
46) Osterr. 1Voll.- 11. Lem.-lnd. 26, 1123 (1906). 
4 7 )  Monatsschrllt E. Texthid.  21, 124; diese 

48) Zeitschrift f. Texrilind. 1, 126 (1906); dime 
Z. 28, 460 (1507). 

z. 23, 469 (1907). 

CtI 1907 

und zweitens das Bestreben der Wollhaare, sich 
unter dem EinfluB von Feuchtigkeit, Warme und 
Druck, Bedingungen, welche beim Walken gegeben 
sind, aufzurollen und zu krauseln. 

Eine Methode der W o 1 1 w a s c h e mit fliich- 
tigen Losungsmitteln, speziell mit Benzin, be- 
schreibt J. M a r r i t M a t t h e w s 49), derselbe, 
welcher auch das Waschen der Baumwolle einer 
eingehenden Studie unterwarf 50) ,  uber welche in 
dieser Zeitschrift ausfiihrlich berichtet wurde 51). 

Rei dem groDen Interesse, welches die Textil- 
industrie an der Herstellung gut haltbarer, rnit 
Wasser oder Seifenlosung auswaschbarer E m u 1 - 
s i o n e n besitzt, ist es verstandlich, daW dieses 
Thema in theoretischer und praktischcr Hinsicht 
in der einschlagigen Literatur wiederholt zur 
Sprache kommt52) Die gesamten Arbeitsverfahren 
zur Gewinnung wasseriger Emulsionen konnen in 
zwei Gruppen geteilt werden. Die erste umfaBt 
solche Praparate, welche unter Anwendung der ver- 
schiedenartigsten Seifen gewonnen werden, die 
zweite benutzt fur ihre Zwecke solche Fettstoffe 
oder Abkommlinge derselben, die durch eine re- 
lativ hohe Wasseraufnahmefahigkeit ausgezeichnet 
sind. Von untergeordneterem Interesse sind solche 
Methoden, bei welchen durch mechanische Behand- 
lung Fettkorper und Wasser so weit durchmischt 
werden, daB sie in eine allerdings nur vorubergehend 
haltbare Emulsion iibergehen. Fur diese Zwecke 
bedient man sich der sogen. Homogenisiermaschi- 
nen, die jetzt auch fur die SchluBoperationen bei 
der Herstellung dauerhafter Emulisonen nach einem 
der erstgenannten Verfahrcn zur Anwendung kom- 
men. Unter den nebensachlichen Verfahren ware 
noch auf dasjenige hinzuweisen, welches die innige 
Mischung zwischen Wasser und Fettstoffen mit 
Hilfe yon Klebe- und Verdickungsmitteln zu er- 
reichen sucht, beispielsweise durch Gummi, Tra- 
ganth usw. Obwohl sich im Handel eine ganze Reihe 
von Spinnolen, Schmelzen usw. vorfindet, die 
solche Zusatze erhalten haben, so sind dieselben 
dennoch fur die Zwecke der Textilindustrie vollig 
verwerflich. In  solchen Fallen besitzt das Schmelz- 
mittel nicht den gewunschten Grad von Durch- 
dringungsfahigkeit, so daB die damit behandelte 
Wolle mehr oberflachlich benetzt wird. Derartige 
Wolle gibt auf den Kratzen einen groBen Teil des 
Fettungsmittels ab. Ferner wird durch Verdunsten 
von Wasser der Ruckstand meist klebrig, so daW 
die Wollfasern an den Kratzen leicht hangen bleiben, 
und Schmutz- und Staubaufnahme durch das Spinn- 
material herbeigefiihrt wird. Auch die Ansiedelung 
von Schimmelpilzen wird unter diesen Umstanden 
begunstigt 5 3 ) .  

Unter den neuen Mitteln, welche als Wollem- 
fettungsmittel in der Literatur empfohlen werden, 
moge auf den S p i c c o 1 i t 54) und auf das I3 u - 

49) Textile Colorist 28, 65 (1906); vgl. auch: 
Ein news W;ollw,aschverfahren, Osterr. W01l.- ii. 
1,ein.-Iud. 26, 352 (1906). 

5 0 )  Journ. of the. J. Franklin-Inst. 162, 25-30, 
61)  Siehc diese Z. 20, 460 (1907). 
5 2 )  Moi~atsbchrift f. Trxtilind. 21, 325 (1906). 

54) osterr. Wol1.- u. Lcin.-Ind. 26. 2.5 (1906); 
5 3 )  L O C .  a t .  

diese Z. 2@, 114 (1907). 
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r o n der chemischen Fabriken Hansa in Hemelingen 
bei Bremen hingewiesen sein 55). 

Bei der Untersuchung von g e c h 1 o r t e n 
W o 11 e n , bei welchen vorwiegend die physikali- 
schen Veranderungen ins Suge gefaRt wurden, 
zeigte die mikroskopische Betrachtung die Horn- 
schuppen losgelost und die darnnter liegende 
Rindensubstanz freigelegt56). Q r  a n d m o u g i n 
erblickt in dieser Tatsache eine genugend scharfc 
Erklarung fur die erhiihte Netzbarkeit und den 
Verlust der Filzfiihigkeit, ebensowohl auch fur den 
erhiihten Glanz. Die vorher ranhe Oberflache wird 
glatt und wirft das Licht gleichmaBiger zuruck. 

L e o  V i g n o n  und J. M o l l a r d 5 7 )  stellten 
den EinfluR von gasformigem Chlor, von Chlor- 
wasser und von Chlorkalkliisnng auf Wolle untcr 
verschiedenen Bedingungen fest. Aus den Ver- 
snchen der Verff. ergab sich, daR die Wolle unter 
bestimmten Verhaltnissen dicser Art Andernngen 
ihrer Eigenschaften in folgender Beziehung erfahrt. 
Sic verliert an Gewicht, die Festigkeit nnd Dehn- 
barkeit erweisen sich im giznzen verringert. Bei 
gesteigerter Netzbarkeit farbt sich die Wolle leichter 
an und fiihrt zu tieferen und glinzenderen Farb- 
tonen, zeigt auch betrachtlich weniger die Erschei- 
nung des Einlaufens. Die Verff. sind der Ansicht, 
daR das Chlor, chemisch betrachtet, in oxydieren- 
der Weise auf die Wolle einwirkt, in gewisscn Fallen 
sogar bis zn den LuRersten Abbauprodukten der 
Albuminoide fuhrend. 

Eine sehr umfangreiche, fur den Praktiker 
hochst wertvolle Zusammenstellung von Gutacht'en 
aus dem Gebiete technisch-mikroskopischer Unter- 
suchungen liegt von H a n a n s e c k ~ 0 1 5 8 ) .  Unter 
anderem bespricht der Verf. die oft recht schwierige 
Unterscheidung zwischen farbigen und gefirbt'en 
Wollen. Dieser Umstandmacht sich besonders bei den 
beiden Extremen der Haarfarbung, bei den lichten, 
zart getonten und bei den dunklen bis schwarzen 
Quaiitaten geltend. An  gefkrbten Haaren ist die 
Farbung eine so hoinogene und gleichformige, daB 
die Yarbe vollkommen einheitlich zusammenhln- 
gend erscheint, wobei nicht nur die Wande der 
Faserzellen und die Wlnde der Markzellen (falls 
ein Mark vorhanden), sondern auch der Inhalt, nnd 
selbst die mituntcr auftretenden, allerdings sehr 
lrleinen Intercellularraumc gleichmaRig den Farb- 
stoff enthalten. Die Unterscheidung zwischen na- 
turlicher und kiinstlicher Farbung bei sehr dunkeln 
his schwarzen Haaren ist jedoch ohne besondere 
Behandlung nicht' moglich. Der natiirliche Farb- 
stoff ist gegen chernische Eingriffe in hohem Grade 
widerstandsfahig. 1st es gelungen, ihn teilweise 
zu entfernen, so lassen sich in den Faserzellen sehr 
bald die Farbkiirnerreihen konstat,ieren, deren An- 
wesenheit die n a t ii r 1 i c h e Farbung des Haares 

55) 0. K ii s t e r s haltbare u 
ncn aus Olcn und Fctten und 
r die Industrie (Ziiternationalcr Cbemikerkongrcl3 

Rmn 1906); dime %. 19, 799, 1269 (1996). 
3 6 )  E. G 1- a n d in o u g i n , Znr Kenntnis cler 

gechiorteri Wolle, Z. f. Farber?iud. 5,  ,397. 
57) Euii. de  la socihti: industrielle de Xul- 

iloade (Augwt-Sept. 1906); diese Z. 24, 313 (1907). 
5 8 )  0.jterr. iVoI1.- u. Lc 

X t t .  d. T i .  K. 'L'ecliilol. Ge\ 

bekundet. K ii n s t 1 i c h e Farbstoffe lassen sich 
bekanntlich durch kaustische Alkalien, durch Essig- 
skure, Salzsaure usw. entfernen und zerstdren. 

Die modernen Methoden und Instrumente znr 
Priifung der Textilprodukte endlich fanden eine 
eingehende Besprechung durch S. 11 a r s c h i Ii 59) 
Die Untersuchung der Gespinnste erstreckt sich 
auf die Strahnlange, Feinheit der Garne, bei Seide 
nnd Kunstseide anf den Titer, ferner nber allgemein 
auf die QleichmiiBigkeit, Dehnbarkeit nnd Festig- 
keit, wahrend sich die Prufnng der Qewebe mit der 
Feststellung von Lange und Breite, von Fadenzahl, 
Gewicht, Festigkeit, Dehnung und Widerstand 
gegen Abnutzung zu beschaftigen hat. Die Erkla- 
rung der fur diese Zwecke gebrauchlichen modernen 
Instrnmente ist aus der Originalabhandlunq zu er- 
sehen 6"). 

Manganbestimmung im Trinkwasser. 
Mitteilung ails dein Staat.lichen Hygienisehen Inst i tut  

zu Hamburg. 
(Direlitor Prof. Dr. D u n b a r )  

von Dr. H. NOI,L, Assistent am Iiistitut. 

iEingeg. d. 3.12. 1907.) 

Der Manganbestimmung im Trinkwasser is6 
in letzter Zeit mehr Beachtung geschenkt, de sich 
das &Tangan in den Wasserleitungen oft in sehr un- 
angenehmer Weise bcmerkbar gemacht hat. Pliitz- 
lich eintret,cnde Trubungen oder auch Verstopfun- 
gen des Rohrnetzes fuhrten zu griiReren Kalamita- 
ten. Namentlich haben dio Rreslauer Erfahrnngen 
viel dazu beigetragen, daR man jetzt mehr bemiiht 
ist, das ?clangan narh 31liiglichkeit mit dem mejstens 
gleichzeitig im Wasser vorhandenen h e n  zur .lus- 
scheidung xu bringen. Zur Beurteilung der Wirkung 
einer solchen hnlage sind nun haufige Mangitnbestim- 
mungen notig. Es ist daher einc Methode, die es 
nioglich macht,, schnell und sicher die kleinsten 
Mengen festzulegen, von nicht, zu untersehat,zendem 
Werte. Eine viel gebrauchliche Methode, bei dem 
gewiihnlichen Bnalysengange nach dem Ausfalfen 
des Eisens und der Tonerde nlit essigsaurenl Natrium 
das Mangan durch Brom als Nangansuperoxyd zur 
Ausscheidung zii bringen und dann gewichtsana- 
lytisch zu bestimmen, hat den Nachteil, dal3 griil3ere 
Wassermengen verwandt werden mussen, da sonst 
die Manganniengen in den rncisten FSllen so, klein 
sind, daW sie beim Wagen in der Fehlergrenze 
liegen. SuBerdem fallen die Befunde, auch bei dop- 
pelter Fallung mit Brom, imrner zii hoch a ~ .  was 
vornehmlich durch anhaftendes Alkali becling1 sein 
soll. Infolge dieses fhelstandes werden fur die Hr- 
stimmnng kleiner Manganmengen vielfach \. ulir - 
mctrische T'rrfahren angewandt. 

59)  S a m u e 1 111 a r 5 c 11 i k , Moderiic Me- 
thodcn und lnstrunientc zur Prufnng von Textil- 
produktea: Z. t. d. ges .  Tcxtiiind. 9, 401 (1906); 
diesc Z. 29, 459 (1907). 

6 I )  Sielir auch 0 t t o ,J o h A n n i e n . Ge- 
webeuntersuchungen niitlrls Schcuerung; Z. f. 
Textilind. 8 ,  156 (1906); dle,e Z. 20, 4.50 (1:hE) 


